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SPECYFIKACJATECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - OST

1.1 Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania techniczne wykonania
i odbioru robot budowlanych zwigzanych z realizacjg zadania pn. ,,Rozbudowa DPS —
budowa nowych pomieszczen".

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Niniejsza Specyfikacja Techniczna (ST) bedzie stosowana, jako cze$¢ dokumentow

przetargowych w zamawianiu i wykonywaniu robét okreslonych w p. 1.1.

1.3 Informacja o terenie budowy
Teren budowy jest zlokalizowany na dz. nr 2/15 w Piotrkowie Kujawskim. Na terenie, ktory
jest przedmiotem niniejszego opracowania znajduje si¢ budynek przeznaczony do rozbidrki,

oraz budynki zwigzane z pelniona funkcjg i drogi komunikacyjne.

1.4 Nazwy i kody CPV: grup robot, klas robat i kategorii robot
e Roboty przygotowawcze kod CPV- 45111000-8

e Konstrukcje betonowe i zelbetowe kod CPV- 45262300-4

e Zbrojenie konstrukcji betonowych kod CPV — 45262400-5

e Konstrukcje murowe kod CPV-45262500-6

e Tynki i oktadziny kod CPV- 45410000-4

e Podloza i posadzki kod CPV- 45431100-0

e Stolarka kod CPV —45421100-4

e Roboty malarskie kod CPV-45442100-8

e Roboty elewacyjne kod CPV- 45443000-4

1.5. OkreSlenia podstawowe

Uzyte w OST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nast¢pujaco:
Obiekty budowlane - sg to stale i tymczasowe budynki lub budowle (mosty, budowle
ziemne, tunele, drogi, linie kolejowe, sieci energetyczne i telekomunikacyjne, budowle
hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje przemystowe lub urzadzenia



techniczne, oczyszczalnie Sciekdéw, $ciany oporowe, sieci uzbrojenia terenu, budowle
sportowe) stanowigce bazg techniczno — uzytkowa, wyposazong w instalacje
1 urzadzenia niezbedne do spetnienia przeznaczonych im funkcji.

Budowa - jest to wykonywanie obiektu budowlanego, a takze jego przebudowa
i rozbudowa.

Roboty budowlane - jest to budowa, montaz, remont albo rozbidrka obiektu
budowlanego lub czesci wraz z urzgdzeniami reklamowymi, dzietami plastycznymi

i innymi urzadzeniami wptywajacymi na wyglad obiektu.

Projekt - nalezy przez to rozumie¢ projekt indywidualny, typowy lub powtarzalny.
Drogi bez blizszego okreslenia - to drogi, przejazdy Sciezki, przej$cia niebgdgce
drogami publicznymi znajdujace si¢ na placu budowy lub dojazdy do placu budowy.
Plac budowy - teren, na ktérym sg wykonywane roboty budowlane wymagajace
uzyskania pozwolenia lub czynnosci pomocnicze albo prace zwigzane z budowa
(np. wytwarzanie na budowie elementéw prefabrykowanych, sktadowanie materiatow,
przedmiotdw itp.).

Wlasciwy organ - to organ administracji panstwowej w gminach, miastach
1 dzielnicach miast podzielonych na dzielnice.

Inwestor - to jednostka organizacyjna lub osoba upowazniona do wystepowania
w imieniu Inwestora.

Mapa - to mapa lub szkic sytuacyjny, wymagany dla danego rodzaju czynnosci lub
opracowan.

Plan realizacyjny - plan usytuowania obiektu budowlanego, sporzadzony w ramach
zalozen techniczno - ekonomicznych inwestycji lub w dokumentacji jednostadiowe;j
dla inwestycji realizowanych przez jednostki gospodarki uspotecznionej, oraz plan
zagospodarowania dzialki budowlanej, realizowane przez osoby fizyczne i jednostki
organizacyjne niebedace jednostkami gospodarki uspolecznione;.

Nadzor techniczny - to osoby pelnigce samodzielne funkcje w budownictwie, jak:
projektowanie i sprawdzanie prawidlowosci rozwigzan projektowych; kierowanie
robotami budowlanymi lub wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw budowlanych
(np. wykonywanie funkcji kierownika robot, obiektu, majstra budowlanego);
sprawowanie kontroli 1 nadzoru nad robotami budowlanymi, wytwarzaniem
konstrukcyjnych elementow budowlanych (np. kontrola techniczna jakosci budowy,
obiektu, wytwarzania elementéw budowlanych, techniczny nadzdér inwestorski);
sprawdzanie prawidlowosci rozwigzan projektowych lub kontrola techniczna robdt
1 obiektow budowlanych - wykonywane w ramach organéw administracji panstwowej
lub gospodarcze;.

Sprzet zmechanizowany - to maszyny i1 urzadzenia, takie jak: dZwignice, przenosniki,
betoniarki, przeciggarki wagonowe, ciggniki i inny sprzet o napedzie silnikowym.
Sprzet pomocniczy - to elementy niestanowigce stalego wyposazenia sprzgtu
zmechanizowanego, a niezbedne przy wykonywaniu robdt budowlanych, takie jak:
zawiesia, uchwyty, bloki przenosne, podstawki tadunkowe, pomosty przenosne, wozki
reczne, taczki, narzedzia i urzadzenia pomocnicze.

Wykonawcy - rozumie si¢ przez to przyjmujgcego zamowienie na wykonanie
inwestycji, robot lub remontow;

Zamawiajgcym - rozumie si¢ przez to udzielajacego zamowienie wykonawcy; do
obowigzkow zamawiajagcego nalezy: przekazanie placu budowy, przekazanie
dokumentacji projektowej oraz zapewnienie nadzoru autorskiego i inwestorskiego.



Dziennik budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajagcego zeszyt, z ponumerowanymi
stronami, stluzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonanych odbioréw roboét, przekazywania polecen

i innej korespondencji technicznej pomigdzy Inspektorem, Wykonawca
1 Projektantem.

Inspektor — osoba pelnigca funkcje Inspektora Nadzoru, wyznaczona przez
Zamawiajgcego sprawujgca nadzor nad sposobem realizacji robot lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji
kontraktu.

Kosztorys ofertowy - wyceniony kosztorys $lepy.

Kosztorys ,,slepy” - wykaz robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

Ksigga obmiarow - akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie
wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zalgcznikéw. Wpisy w ksiedze obmiardéw
podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora.

Materialy - wszelkie rzeczy (inne niz sprzgt) niezbedne do wykonania robdt, zgodne
z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami zaakceptowane przez Inspektora.
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji
projektowe;.

Przedsigwziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego budynku, budowli,
potaczenia drogowego lub catkowita modernizacja (zmiana parametréw) istniejgcego
budynku, budowli, polaczenia.

Rysunki - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje,
charakterystyke 1 wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

Szerokos¢ catkowita obiektu - odlegtos¢ miedzy zewngtrznymi  krawedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuzne;.

Zadanie budowlane - czg$¢ przedsigwziecia budowlanego, stanowigca odrgbng catosé
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia funkcji
techniczno - uzytkowych. Zadanie moze polega na wykonywaniu robét zwigzanych
z budowsg, modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli lub jej elementu.

1.16. Organizacja robot, przekazanie terenu budowy
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za prawidtowa organizacje robot na terenie
budowy oraz za ich zgodno$¢ =z dokumentacjg projektowo-kosztorysowa,
specyfikacjg techniczna, obowigzujacymi przepisami prawnymi i normami.

1.16.1. Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach przetargowych przekaze
Wykonawcy plac budowy wraz z wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi
1 administracyjnymi, lokalizacje 1 wspdtrzgdne punktéw gldwnych terenu oraz
reperéw, dziennik budowy oraz co najmniej dwa egzemplarze pelnej dokumentacji
kontraktowej. Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzy i utrwali punkty
gléwne terenu. Na Wykonawcey spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych
mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru koncowego robdt. Uszkodzone lub
z niszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i1 utrwali na wlasny koszt.

1.16.2. Dokumentacja projektowa



Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego, jeden egzemplarz dokumentacji
projektowej i Szczegotowej Specyfikacji Technicznej - SST. Dokumentacja
projektowa bedzie zawiera rysunki, obliczenia i dokumenty, stanowigce dokument
przetargowy. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

1.16.3. Zgodnos¢ robdt z dokumentacjg projektowg 1 SST
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST powinny by¢ uwazane za
wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli powinny by¢
jednorodnei wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie powinny przekracza dopuszczalnego przedziatu tolerancji. Jezeli
przedzial tolerancji nie zostal okreslony w dokumentacji projektowej i / lub w SST to
nalezy przyjaé przecietne tolerancje, akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju
robot. Jezeli zostata okreslona wartos¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji
albo obie te wartosci, to roboty powinny by¢ prowadzone w taki sposéb, aby cechy
tych materialow lub elementow budowli nie znajdowaly si¢ w przewazajacej mierze
w poblizu wartosci granicznych. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg
w pelni zgodne z dokumentacja projektowg lub SST, ale osiggnigto mozliwg do
zaakceptowania jakos¢ elementéw budowli, to Inspektor moze akceptowal takie
roboty i zgodzi¢ si¢ na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potracenia
od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegélowymi kontraktu i/lub SST. W
przypadku, gdy materialy lub roboty nie sg w pelni zgodne z dokumentacjg
projektowa lub SST, i wpltyneto to na niezadowalajacg jakos$¢ elementu budowli,
to takie materialy i roboty nie zostang zaakceptowane przez Inspektora. W takiej
sytuacji elementy budowli powinny by¢ niezwlocznie rozebrane i zastapione innymi
na koszt Wykonawcy.
1.16.4. Zabezpieczenie placu budowy
W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatla
ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow
i pieszych. Wykonawca zapewni state warunki widocznos$ci w dzien i w nocy tych
zapor i znakéw, dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.
Wszystkie znaki, zapory 1 inne urzgdzenia zabezpieczajagce powinny byc
zaakceptowane przez Inspektora. Fakt przystgpienia do robot Wykonawca powinien
obwiesci¢ publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z Inspektorem
oraz przez umieszczenie w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora tablic
informacyjnych.
Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez
caly okres realizacji robot. Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega
odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wlaczony w ceng kontraktowa.
1.16.5. Ochrona $rodowiska
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony Srodowiska naturalnego. W szczegoélnosci Wykonawca
powinien zapewni¢ spetnienie nastepujacych warunkow:
* Miejsca na bazy, magazyny, skladowiska i wewnetrzne drogi transportowe
powinny by¢ tak wybrane, aby nie powodowac zniszczen w srodowisku
naturalnym.
* Powinny zosta¢ podjete odpowiednie srodki zabezpieczajace przed:



. zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pylami, paliwami, olejami,
materialami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami;

. przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pylami i gazami;
. przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu;
. mozliwos$cig powstania pozaru;

e praca sprzetu budowlanego uzywanego podczas realizacji robot nie moze
powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym.
* materiaty stosowane do robot nie powinny zawiera¢ sktadnikdw
zagrazajacych srodowisku, o stezeniu nieprzekraczajagcym dopuszczalnych
norm.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okreslonych
w odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzaja Wykonawce.

1.16.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca powinien przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca powinien utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany
przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach
biurowych i mieszkalnych, magazynach oraz maszynach i pojazdach. Materialy
fatwopalne powinny by¢ sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem o0sOb trzecich. Maszyny i urzadzenia napedzane
silnikami spalinowymi i parowymi powinny by¢ wyposazone w urzadzenia
zabezpieczajace przed rozprzestrzenianiem sie iskier. Wykonawca, pod kierunkiem
odpowiednich wtadz lub stuzb albo samodzielnie, powinien na wlasny koszt wygasi¢
pozar na terenie budowy lub w jego sasiedztwie, wywotany bezposrednio, jako
rezultat realizacji robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywolanym, jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.16.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie moga by¢
dopuszczone do uzycia. Jezeli jakiekolwiek szkodliwe sktadniki mogtyby przedostac¢
sie¢ z wbudowanych materialdow do wdd powierzchniowych lub gruntowych albo
powietrza to materialy takie nie mogg by¢ stosowane. Nie dopuszcza si¢ uzycia
materialdw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od
dopuszczalnego. Wszelkie budowle lub elementy budowli wykonane z takich
materialdéw powinny by¢ rozebrane i wykonane ponownie z wlasciwych materiatow.
Wszelkie materialy odpadowe wuzyte do robot powinny mie¢ $wiadectwa
dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak
szkodliwego oddzialywania tych materialow na $rodowisko. Materialy, ktore sa
szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robét ich szkodliwosé
zanika (np. materialy pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wykonawca uzyl materialow
szkodliwych dla otoczenia wedlug warunkow szczegoétowych kontraktu i zgodnie
ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to
konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.16.8. Ochrona wilasnosci publicznej 1 prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem
wlasnosci publicznej i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym
prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi
uszkodzenie lub zniszczenie wlasnosci publicznej lub prywatnej to Wykonawca na
swdj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wlasnos¢. Stan naprawionej wlasnosci



powinien byé nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia. Wykonawca jest w pelni
odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzenia urzadzen uzbrojenia terenu,
przewodow, rurociggdw, kabli teletechnicznych itp., ktérych polozenie byto
wskazane przez Zamawiajgcego lub ich wlascicieli. O zamiarze przystgpienia do robot
w poblizu tych urzadzen, badz ich przelozenia Wykonawca powinien zawiadomié
wlascicieli urzadzen i Inspektora. Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urzadzen
podziemnych niewskazanych w informacji dostarczonej Wykonawcy przez
Zamawiajgcego i powstate bez winy lub zaniedbania Wykonawcy zostang usunigte na
koszt Zamawiajgcego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy obcigza
Wykonawcg.

1.16.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca powinien dostosowaé si¢ do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi
pojazdow podczas transportu materialow i sprzetu na drogach publicznych poza
granicami placu budowy okreslonym w dokumentach kontraktowych. Specjalne
zezwolenie na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi, o ile zostang
uzyskane przez Wykonawce od odpowiednich wladz, nie zwalniaja Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za uszkodzenia drog, ktore mogg by¢ spowodowane ruchem tych
pojazdow. Wykonawca nie moze uzywaé¢ pojazdow o ponadnormatywnych
obcigzeniach osi na istniejacych ani wykonywanych konstrukcjach nawierzchni
w obrebie granic placu budowy.

1.16.10. Bezpieczenstwo 1 higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkie przepisy
dotyczace bezpieczenstwa i1 higieny pracy. W szczegoélnosci Wykonawca ma
obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywatl pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca powinien zapewnié
i utrzyma¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu prowadzacego
roboty objete kontraktem. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem
wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie 1 sg uwzglednione
w cenie kontraktowe;.

1.16.11. Utrzymanie robét

Wykonawca powinien utrzymywaé roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budynek lub jego elementy byly w
zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego.

2. MATERIALY

Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiadaé¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed
zastosowaniem wyrobu akceptacj¢ Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny materiatléw
powinien by¢ dokonywany wedlug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi
normami. Zastosowane w specyfikacji okreslenie przedmiotu zamowienia przez
wskazanie nazw producenta ma na celu doprecyzowanie przedmiotu zamowienia.
Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert rownowaznych pod warunkiem, ze
zaproponowane materialy i urzadzenia beda posiadaly parametry nie gorsze niz te,
ktére sg przedstawione w dokumentacji techniczne;.



2.16. Zrodta uzyskania materiatow

Zrédla uzyskania wszystkich materialtéw powinny byé wybrane przez Wykonawce
z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robdt. Nie pdzniej niz 3 tygodnie przed
uzyciem materialu Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi wymagane wyniki
badan laboratoryjnych i reprezentatywne probki materiatdw. W przypadku nie
zaakceptowania materiatu ze wskazanego zrédta, Wykonawca powinien przedstawi

do akceptacji Inspektora material z innego zrédta.

2.17. Wariantowe stosowanie materialéw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos$¢ wariantowego wyboru
rodzaju materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomi
Inspektora o swoim wyborze, co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo
w okresie dluzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody Inspektora.

2.18. Materiaty miejscowe

2.18.1. Zrédta materiatéw miejscowych

Wykonawca nie moze eksploatowac zrodta materialéw miejscowych do czasu, gdy
plan eksploatacji zrédla zostanie zatwierdzony przez odpowiednie urzedy
1 zaaprobowany przez Inspektora. Nie dotyczy to istniejacych Zrodel materiatow
miejscowych, poprzednio eksploatowanych przemystowo na podstawie wczesniej
wydanych decyzji odpowiednich urzedéw. Zaaprobowanie zrodta wybranego przez
Wykonawce jest uwarunkowane dostarczeniem Inspektorowi — wiarygodnej
dokumentacji, zawierajacej raporty z badan terenowych i laboratoryjnych.

2.19. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom

Materialy nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione
z placu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor
zezwoli wykonawcy na uzycie tych materialdéw do innych robédt, niz te, dla ktérych
zostaly zakupione, to koszt tych materialdw zostanie przewartosciowany przez
Inspektora.

Kazdy rodzaj robot, w ktérych znajdujg si¢ niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem
1 niezaplaceniem.

2.20. Przechowywanie i sktadowanie materialéw

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materialom warunki przechowywania
i sktadowania zapewniajace zachowanie ich jakos$ci i przydatnosci do robdt oraz
zgodno$¢ z wymaganiami poszczegélnych SST. Odpowiedzialno$¢ za wady
materialdw powstale w czasie przechowywania i skladowania ponosi Wykonawca.
Inspektor moze zezwoli¢ na inny sposob przechowywania i sktadowania niz podany
w SST, lecz nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialnosci za ewentualne powstale
z tego tytulu straty. Sktadowanie powinno by¢ prowadzone w sposéb umozliwiajgcy
inspekcje materiatow. Wszystkie miejsca czasowego skladowania materiatow
powinny by¢ po zakonczeniu robdt doprowadzone przez Wykonawceg do ich
pierwotnego stanu, w sposob zaakceptowany przez Inspektora.

3. SPRZET



Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktdéry nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na wilasciwosci wykonywanych roboét. Sprzet
uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé
pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie
organizacji robodt, zaakceptowanych przez Inspektora; w przypadku braku ustalen
w takich dokumentach sprzg¢t powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowac przeprowadzenie robét,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach
Inspektora w terminie przewidzianym kontraktem. Sprzet powinien by¢ stale
utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez
dysponowaé sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajagcym prowadzenie robot
w przypadku awarii sprzetu podstawowego. Jezeli dokumentacja projektowa lub SST
przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim wyborze, co najmniej 3 tygodnie przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢é pozZniej
zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore
nie wplyng niekorzystnie na wlasnosci wykonywanych materiatow. Liczba srodkéw
transportu powinna zapewni¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora, w terminie
przewidzianym kontraktem. Wykonawca powinien dysponowaé sprawnymi
rezerwowymi $rodkami transportu, umozliwiajagcymi prowadzenie robot w przypadku
awarii podstawowych srodkoéw transportu. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy
powinny spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nieodpowiadajgce warunkom kontraktu, na polecenie Inspektora powinny
by¢ usuniete z placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.16. Ogolne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z warunkami
kontraktu oraz za jakos¢ zastosowanych materialow i wykonywania robodt, za ich
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji
robdt oraz poleceniami Inspektora.

5.17. Wspolpraca Inspektora i Wykonawcy.

Inspektor bedzie podejmowatl decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakosciag
robot, oceng jakosci materialow i postgpem robdt, a ponadto we wszystkich sprawach,
zwigzanych z interpretacjg dokumentacji projektowej 1 SST oraz dotyczacych
akceptacji wypelniania warunkéw kontraktu przez Wykonawce. Inspektor bedzie
podejmowatl decyzje w sposdb sprawiedliwy i1 bezstronny. Decyzje Inspektora,
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robodt, beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w SST,
a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni
wyniki badan materialow 1 robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji
i przy badaniach materiatlow, doswiadczenia z przeszlosci, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwesti¢. Inspektor jest upowazniony do
kontroli wszystkich robdt i kontroli wszystkich materialdéw dostarczonych na



budowe lub na niej produkowanych, wlaczajac  przygotowanie 1 produkcje
materiatow. Inspektor powiadomi ~ Wykonawce o wykrytych wadach 1 odrzuci
wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie  spelniajg wymagan jakosciowych
okreslonych w dokumentacji projektowej i w SST. Z odrzuconymi materialami nalezy
postepowac¢ jak w pkt. 2.5. Polecenia Inspektora powinny by¢ wykonywane nie
pdzniej niz w 24 godziny po ich otrzymaniu przez Wykonawcg, pod grozbg
zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi  Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.16. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inspektora programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob
wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST oraz poleceniami
1 ustaleniami przekazanymi przez Inspektora.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a) czg$¢ ogolng opisujaca:

organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposdb prowadzenia robét; organizacje
ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot; bhp; wykaz zespoléw roboczych, ich
kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢
i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementow robot;

b) czes$¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo —
kontrolne; rodzaje i ilo$¢ srodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania
i zaladunku materialow; sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich
wlasdciwosci w czasie transportu; sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj
i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegdlnych elementdw robot; sposdb postepowania z materiatami i robotami nie
odpowiadajagcymi wymaganiom.

6.17. Zasady kontroli i jakos$ci robot

Celem Kkontroli robot powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem
i wykonaniem, aby osiggnaé¢ zalozong jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny
za peilng kontrole robot i jakosci materiatdw. Wykonawca powinien zapewnic¢
odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
1 wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materialéw oraz robét.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazadaé od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajgcy. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ pomiary i badania materialow
oraz robét z czestotliwoscig zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie
z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i1 SST. Minimalne
wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ powinny byé okreslone w SST
lub w innych dokumentach kontraktowych. Jezeli nie zostaly one tam okreslone, to
Wykonawca powinien ustali¢ jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic
wykonanie robdt zgodnie z kontraktem. Ustalenia takie powinny by¢ zatwierdzone
przez Inspektora. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi zaswiadczenie, ze
wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legitymacje,



zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych
procedury badan. Pomieszczenia laboratoryjne powinny by¢ utrzymywane w stanie
czystosci, a wszystkie urzadzenia w dobrym stanie technicznym. Inspektor powinien
mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Inspektor bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnigciach dotyczacych wurzadzen laboratoryjnych, sprzg¢tu zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te sg tak
powazne, ze moga wplywa¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor natychmiast
wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatow i dopusci¢ je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy — zostang  usuniete
i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materialow. Wszystkie koszty
zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow ponosi Wykonawca.

6.18. Pobieranie probek

Probki powinny by¢ pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod
pobierania, probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor powinien mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek. Na
zlecenie Inspektora Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych
materialow, ktore budza watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;
w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy. Pojemniki do
pobierania probek powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone p rzez
Inspektora. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inspektora powinny by¢ odpowiednio opisane 1 oznakowane, W sposéb
zaakceptowany przez Inspektora.

6.19. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami
norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego
w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane
przez Inspektora. Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca
powinien powiadomi¢ Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.
Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inspektora.

6.20. Raporty z badan

Wykonawca powinien przekazywac Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan
jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci. Wyniki badan powinny by¢ przekazywane Inspektorowi na
formularzu wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych. Wykonawca powinien przechowywaé kompletne raporty ze
wszystkich badan i inspekc;ji, i udostepnié je na zyczenie Inspektorowi.

6.21. Badania prowadzone przez Inspektora

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez
Wykonawce, moze ocenia¢ zgodnos¢ materialow i robot z wymaganiami SST na
podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawcg. Inspektor moze pobiera



probki materialow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inspektor moze poleci¢é ~ Wykonawcy lub zleci¢ niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo moze opiera¢ si¢
wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialdéw 1 robdt
z dokumentacjg projektowg i SST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych
lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez ~ Wykonawce.

6.22. Atesty jako$ci materiatow i urzgdzen

Przed wykonaniem badan jakosci materialdéw przez Wykonawce, Inspektor moze
dopusci¢ do uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich peina
zgodno$¢ z warunkami podanymi w SST. W przypadku materiatéw, dla ktorych atesty
sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robot powinna posiada¢ atest
okreslajgcy w sposob  jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe powinny
posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikoéw tych badan powinny by¢ dostarczone
przez Wykonawce Inspektorowi na jego zyczenie.

6.23. Dokumenty budowy

6.23.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami spoczywa na kierowniku budowy. Zapisy w dzienniku
budowy powinny by¢ dokonywane na biezgco i powinny dotyczy przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ opatrzony datg jego dokonania,
podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego. Zapisy powinny by¢ czytelne, dokonane trwatg technika,

w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zalaczone
do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem kierownika budowy i Inspektora. Do
dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

° date przekazania Wykonawcy placu budowy;

o date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;;

o uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci i harmonogramow
robot;

o terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdw robot, przebieg

robdt, trudnosci 1 przeszkody w ich prowadzeniu, okresy 1 przyczyny przerw w
robotach;

° uwagi i polecenia Inspektora;

° daty zarzgdzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu; zgloszenia 1 daty
odbiorow robdt zanikajgcych, ulegajacych zakryciu, czgsciowych i koncowych
odbiordéw robot;

° wyjasnienia, uwagi 1 propozycje Wykonawcy;

o stan pogody 1 temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot
podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami
klimatycznymi;

° zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w
dokumentacji projektowe;;



° dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed
1 w trakcie wykonywania robot;

o dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot;

° dane dotyczace jakosci materialow, pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat;

° wyniki préb poszczegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je
przeprowadzal;

° inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi 1 wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy powinny
by¢ przedtozone Inspektorowi do ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora wpisane do
dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem
stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do
ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do
wydawania polecenn Wykonawcy robét.

6.23.2. Ksiega obmiaru

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw robot. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sig
w jednostkach przyjetych w kosztorysie ofertowym i wpisuje do ksiggi obmiardw.

6.23.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialdow, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy i Zamawiajgcego powinny by
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te
stanowig zalgczniki do odbioru rob6t. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Zamawiajgcego.

6.23.4. Przechowywanie dokumentow budowy
Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na placu budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow
budowy powinno spowodowaé jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy powinny by¢ zawsze
dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.16. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robdt powinien okresli¢ faktyczny zakres wykonywanych robot w jednostkach
ustalonych w kosztorysie ofertowym i1 SST. Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po
pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych robo6t i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Obmiar odbywa si¢ w obecnosci
Inspektora i wymaga jego akceptacji. Wyniki obmiaru powinny by¢ wpisane do ksiegi
obmiar6w.

7.17. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

O ile dla pojedynczych elementow zadania budowlanego nie okreslano inaczej,
wszystkie pomiary dlugosci, stuzace do obliczen pola powierzchni robot, beda
wykonywane w poziomie. Do obliczenia objgtosci robdt ziemnych nalezy stosowaé
metode przekrojow poprzecznych lub inna, zaakceptowana przez Inspektora.



Pojazdy uzywane do przewozenia materialéw, ktérych obmiar nast¢gpuje na podstawie
masy na pojezdzie powinny by¢ wazone, co najmniej raz dziennie, w czasie
wskazanym przez Inspektora. Materialy, ktorych obmiar nastepuje na podstawie
objetosci na pojezdzie powinny byé przewozone pojazdami zaakceptowanymi przez
Inspektora. Pojazdy przeznaczone do tego celu mogg by¢ dowolnego typu
1 wielkosci pod warunkiem, ze skrzynia pojazdu ma taki ksztalt, ze jej pojemnos¢
mozna fatwo i doktadnie okreslié.

Kazdy pojazd powinien by¢ oznakowany w sposob czytelny, umozliwiajacy jego
identyfikacje. Objetos¢ materialu przewozonego jednym pojazdem powinna by¢
przed rozpoczeciem roboét uzgodniona przez Wykonawce
i Inspektora na pismie, dla kazdego typu uzywanych pojazdéw. Obmiar objetosci
nastagpi w punkcie dostawy. Objeto$¢ materialu na pojezdzie, stanowigca nadmiar
w stosunku do uzgodnionej przez Wykonawce i Inspektora, nie podlega zaptacie.
Pojazdy przewozace mniejsza objetos¢ od uzgodnionej mogag by¢ odrzucone przez
Inspektora, albo zaakceptowane przy zmniejszonej objetosci okreslonej przez
Inspektora.

Inspektor ma prawo sprawdza¢ losowo stopien zatadowania pojazdow. W przypadku
elementéw standaryzowanych, dla ktérych w atescie producenta podano ich wymiary
lub masg, dane te mogg stanowi¢ podstawe¢ obmiaru. Wymiary lub masa tych
elementéw mogg by¢ losowo sprawdzane na budowie, a ich akceptacja nastgpi na
podstawie tolerancji okreslonych przez producenta, o ile takich tolerancji nie
okreslono w SST.

Cement i wapno bedg mierzone w kilogramach. Drewno bedzie mierzone w metrach
szesciennych, przy uwzglednieniu ilosci wbudowanej w konstrukcje. Woda bedzie
mierzona w metrach szesciennych. Wszelkie inne materialy bedg mierzone
w jednostkach okreslonych w dokumentacji projektowej i/lub SST.

7.18. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt powinny
by¢ zaakceptowane przez Inspektora. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujagcych to Wykonawca powinien posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny byé przez Wykonawce utrzymywane
w dobrym stanie, w caltym okresie trwania robét.

7.19. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary powinny byé przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem
robdt, a takze w przypadku wystepowania dluzszej przerwy w robotach 1 zmiany
Wykonawey robot. Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich
wykonywania. Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich
zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia powinny by¢
wykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych
powierzchni lub objetosci powinny byé uzupelnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢
dotgczone w formie oddzielnego zalacznika do ksiegi obmiaru, ktérego wzor zostanie
uzgodniony z Inspektorem.



8. ODBIOR ROBOT

8.16. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujagcym etapom
odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:

odbiorowi robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,

odbiorowi czesciowemu,

odbiorowi koncowemu,

odbiorowi ostatecznemu.

8.17. Odbidr robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci
1 jakosci wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu powinien by¢ dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogolnego postepu robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor. Gotowos¢ danej czgsci robdt, do odbioru zglasza
Wykonawca wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem Inspektora. Odbior
powinien by¢ przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od
daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i1 powiadomienia o tym fakcie
Inspektora. Jakos¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie
dokumentéw zawierajagcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu
o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST
iuprzednimi ustaleniami. W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych
wymagan 1 innych wczesniejszych wustalen, Inspektor wustala zakres robot
poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt. W wyjatkowych
przypadkach podejmuje decyzje dokonania potracen. Przy ocenie odchylen
1 podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych
Inspektor uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w SST dotyczacych danej
czesci robot.

8.18. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgsci robot wraz
z ustaleniem naleznego wynagrodzenia. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie wg
zasad jak przy odbiorze koncowym robot.

8.19. Odbidr koncowy robot

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Calkowite zakonczenie robdt oraz
gotowos¢ do odbioru koncowego powinna by¢ stwierdzona przez kierownika robdt
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym
fakcie Inspektora. Odbidr koncowy robo6t powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym
w warunkach kontraktu, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora zakonczenia
robot 1 kompletnosci oraz prawidlowosci operatu kolaudacyjnego. Odbioru
koncowego robot dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego przy udziale
Inspektora i Wykonawcy. Komisja dokonujgca odbioru robot dokonuje ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikdéw badan i pomiarow,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg projektowa i SST.
W toku odbioru koncowego robot komisja powinna si¢ zapoznaé z realizacjg ustalen



przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza
w zakresie wykonania robdt uzupelniajgcych i robdt poprawkowych. W przypadkach
niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupelniajgcych,
komisja przerywa swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koncowego.
W  przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt
w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji
projektowej 1 SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma  wigkszego  wplywu na
cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo, komisja dokonuje potracen, oceniajac
pomniejszong warto§¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach kontraktowych.

8.20. Dokumenty do odbioru koncowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokodl
odbioru koncowego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace
dokumenty:

o dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami,

o uwagi i zalecenia Inspektora, zwlaszcza przy odbiorze robot zanikajacych
1 ulegajacych zakryciu, i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

° recepty 1 ustalenia technologiczne,

o dzienniki budowy i ksigegi obmiaru,

o wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z
SST i PZJ,

° atesty jakosciowe wbudowanych materialéw, opinie technologiczna

sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentow odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ 1 SST,

° sprawozdanie techniczne,

° inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Sprawozdanie techniczne powinno zawieraé

° zakres 1 lokalizacje wykonywanych robét,

° wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej
przekazanej przez Zamawiajacego,

° uwagi dotyczace warunkow realizacji robot,

o date rozpoczgcia i zakonczenia robot.

W przypadku, gdy wg Kkomisji roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie sg gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu
z Wykonawcg wyznacza ponowny termin odbioru koncowego robot. Wszystkie
zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupelniajgce powinny by
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot
poprawkowych i robdt uzupelniajgcych wyznacza komisja.

8.21. Odbidr ostateczny

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.
Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.16. Ustalenia ogdlne

Podstawg platnosci jest stawka jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiaru ustalona dla danej pozycji $lepego kosztorysu. Stawka jednostkowa
pozycji powinna uwzglednia¢ wszystkie wymagania oraz czynnosci i badania
sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone w pkt. 9 SST dla tej roboty. Stawka
jednostkowa powinna obejmowaé : robocizng¢ bezposrednig, warto$¢ zuzytych
materialdw wraz z kosztami ich zakupu, warto$¢ pracy sprzgtu wraz z kosztami
jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z powrotem, montaz
i demontaz na stanowisku pracy), koszty posrednie, w sktad ktorych wchodza: place
personelu i kierownictwa budowy, pracownikdw nadzoru i laboratorium, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na
rzecz budowy, oplaty za dzierzawe placow 1 bocznic, ekspertyzy dotyczace
wykonanych robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy,
zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkow moggcych wystapi¢ w czasie realizacji robdt, podatki obliczane zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami. Do stawek jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku
VAT. Uzgodniona stawka jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang
pozycje w kosztorysie ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania
dodatkowej zaptaty za wykonanie robot objetych ta pozycja kosztorysowa za
wyjatkiem przypadkow oméwionych w warunkach kontraktu.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE
Polskie Normy i Normy Branzowe;
Aprobaty techniczne;
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych;
Opis techniczny zatgczony do dokumentacji techniczne;.
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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
przygotowania placu budowy.

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
imajace na celu przygotowanie placu budowy. W zakres tych prac wchodza:
koordynacja robdt budowlanych na placu budowy, budynki i obiekty tymczasowe placu
budowy, wyposazenie placu budowy w instalacje, skltadowanie i przechowywanie
materialow, elementéw i wyrobow na placu budowy.

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe niniejszej SST sga zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w OST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, SST, obowigzujacymi normami i przepisami oraz
poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
Tradycyjne materiaty stosowane przez wykonawce robot do przygotowania placu budowy.

3. SPRZET
Do robdt zwigzanych z przygotowaniem placu budowy moze by¢ uzyty dowolny sprzet
zwigzany z zakresem tego rodzaju robdt. Sprzet uzywany do robdt rozbidrkowych
1 utylizacyjnych powinien posiada¢ odpowiednie certyfikaty i dopuszczenia do uzytku.

4. TRANSPORT
Transport materialdéw zwigzanych z przygotowaniem placu budowy moze odbywaé sig
samochodami skrzyniowymi lub innym sprzetem mechanicznym. Transport materiatlow
zrozbidrki w tym materialdéw szkodliwych powinien odbywaé¢ si¢ samochodami
przystosowanymi do tego rodzaju pracy, odpowiednio oznakowanymi
1 zabezpieczonymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Koordynacja robdt na placu budowy

5.1.1. Ogdlne warunki realizacji obiektow budowlanych
Koordynacja wykonywania robot budowlano - montazowych poszczegdlnych
rodzajéw powinna by¢ uwzgledniona w projektach organizacji i rob6t ogélnych,
w harmonogramach realizacji obiektu budowlanego oraz w poszczego6lnych fazach
wykonywania robot. Niezaleznie od przyjetych ustalen koordynacyjnych
kierownik budowy powinien koordynowaé prace zwigzane 2z biezacym
przebiegiem robdt, inwestora oraz kierownikow innych rodzajow robot. Ogolny
harmonogram budowy powinien zawiera¢ terminy rozpoczecia i zakonczenia
poszczegdlnych rodzajéw robot lub ich etapow, tak, aby zapewnil prawidtowy
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irytmiczny przebieg wykonywania robdt ogédlnobudowlanych, a jednoczesnie
umozliwial wykonanie robot specjalistycznych w odpowiednich terminach;
ogbélny harmonogram budowy powinien by¢  uzgodniony ze wszystkimi
podwykonawcami oraz powinien stanowi¢ podstawe do opracowania
harmonogramu szczeg6étowych dla poszczegdlnych rodzajow robét.

. Przygotowanie ukladu pomiarowego obiektéw budowlanych

Przed przystgpieniem do realizacji obiektow nalezy przygotowaé sie¢ uktadu
pomiarowego dla kazdego obiektu wznoszonego na placu budowy oraz oznaczy¢
state punkty pomiarowe.

Stale punkty pomiarowe rozmieszczone na placu budowy powinny by¢
usytuowane w taki sposdb, aby mozna bylo je wykorzystywa¢ przez caty okres
budowy, trwate i zabezpieczone przez wykonawce robot przed uszkodzeniem,
przesunigciem, zniszczeniem oraz nie powinny ulega¢ zmianom pod wplywem
warunkow atmosferycznych; z przejecia punktow pomiarowych przez Wykonawce
nalezy sporzadzié odpowiedni protokoét,
a fakt przejecia punktéw pomiarowych nalezy odnotowaé¢ w dzienniku budowy
oraz nanie$¢ w sposob trwaly i czytelny na plan sytuacyjny budowy.

Rzedne wysokosciowe (repery) nalezy sytuowa¢ na shupkach osadzonych
W gruncie ponizej granicy jego przemarzania lub na trwatych elementach budowli
w sposOb zapewniajgcy im trwato$¢ oraz nieuleganie zmianom potozenia przez
caly okres budowy.

W przypadkach szczegdlnych, np. obserwacji osiadania obiektu po jego
wykonaniu i oddaniu do uzytkowania, stale punkty pomiarowe nalezy usytuowac i
zabezpieczy¢ w sposdb umozliwiajacy korzystanie z nich rdwniez po ukonczeniu
robdt oraz uporzadkowaniu i zagospodarowaniu terenu.

Zagospodarowanie placu budowy

Przygotowanie terenu budowy

Przed przystgpieniem do wykonania robot budowlanych wykonawca powinien
odpowiednio przygotowac teren, na ktorym te roboty maja by¢ wykonane,
a w szczeg6lnosei: ogrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na
ochrone mienia znajdujgcego si¢ na placu budowy, lub w celu zapobiezenia
niebezpieczenstwu, jaki moze zagraza¢ w czasie wykonywania robot osobom
majacym dostep do miejsca wykonywania robdt; ogrodzenie placu budowy
powinno by¢ tak wykonane aby nie stwarzalo zagrozenia dla ludzi, a jego
wysokos¢ powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,50 m; wykona¢ w ogrodzeniu placu
budowy oddzielne wejscia lub bramy dla ruchu pieszego oraz bramy dla pojazdow
drogowych zaopatrzone w urzadzenia zabezpieczajace przed samoczynnym
zamykaniem si¢; wyrdwnujgc stosownie do potrzeby teren z zasypaniem lub
zabezpieczeniem nierdéwnosci 1 wszelkiego rodzaju wykopow oraz  zbada¢,
czy nie sa zalozone w terenie lub nad nim kable, przewody lub inne urzadzenia; w
razie istnienia napowietrznych przewodéw pradu elektrycznego i niemozliwosci
ich usunigcia, zabezpieczy¢ przewody we wlasciwy sposob umozliwiajacy
bezpieczne wykonywanie robot; zatozy¢é w razie potrzeby urzadzenia
piorunochronne w porozumieniu z wlasciwymi organami strazy pozarnej,
stosownie do zachodzgcych okolicznosci i potrzeby (co moze wystapi¢ rowniez w
trakcie wykonywania robdt); zapewni¢ korzystanie z wody do robdt budowlanych
i do uzytku pracownikow zatrudnionych przy robotach; zapewni¢ korzystanie z
pradu elektrycznego niezbednego przy wykonywaniu robot budowlanych oraz
oswietlenia placu budowy i miejsc pracy; wznie$¢ stosownie do potrzeby



tymczasowe budynki lub przystosowaé budynki istniejagce dla pracownikéw
zatrudnionych na budowie oraz na cele skladowania materialdw, maszyn i
urzgdzen oraz przygotowa¢ miejsce do skladowania materialdéw 1 sprzetu
zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami; na budowie, ktorej czas
trwania bedzie dluzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikéw wydzielone
pomieszczenia na jadalnie, szatnie, pomieszczenia do suszenia odziezy, umywalnie
i ustepy o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowigzujacymi w tym zakresie
przepisami dotyczacymi ogdlnych warunkow higieniczno - sanitarnych na
budowie; przygotowac sktady na materiaty, ktore ~ mogg spowodowaé¢ wybuch
(np. rozpuszczalniki, farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikow materiaty
chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z
obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta; usuwac z
placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i1 przedmioty mogace stwarzac
przeszkody lub utrudnia¢ wykonywanie robét.

5.2.2. Ogrodzenia, drogi, przejscia i parkingi na placu budowy

Wykonawca robot budowlanych powinien przed przystgpieniem do wykonywania
robot budowlano - montazowych ogrodzi¢ plac budowy szczelnym ogrodzeniem
drewnianym lub siatkg metalowg umocowang do wkopanych w grunt stupkow;
wysokos$¢ ogrodzenia nie powinna by¢ nizsza niz 1,5 m; w przypadku gdy plac
budowy jest rozlegly i calkowite jego ogrodzenie jest nieuzasadnione
z ekonomicznego punktu widzenia, nalezy ogrodzi¢ miejsca sktadowania
materialdw, elementow i wyrobdw, wykonywania napraw sprzgtu 1 robot
pomocniczych (jak np. przygotowywanie zbrojenia itd.) oraz plac przyobiektowy o
powierzchni niezbednej do zachowania bezpieczenstwa osob

oraz bezpieczenstwa mienia i pracy; zaleca si¢ wykonywanie ogrodzen
z gotowych, inwentaryzowanych elementéw drewnianych wykonanych z tarcicy

iglastej ogolnego przeznaczenia klasy IV oraz z tarcicy obrzynkowej o grubosci
nie wigkszej niz 25 mm; w ogrodzeniu placu budowy nalezy wykona¢ oddzielne
wejscie dla osob i oddzielne bramy wjazdowe, z urzadzeniem zabezpieczajagcym
i bramy przed ich samoczynnym zamykaniem sie.

5.2.3. Drogi dojazdowe na placu budowy

Drogi dojazdowe do placu budowy oraz drogi w obrebie placu budowy powinny
mie¢  utwardzong nawierzchni¢, dostosowang do $rodkow transportowych,
przewidywanych obcigzen i intensywnosci ruchu. Spadki podtuzne tego rodzaju
drég nie powinny by¢ wigksze niz 9%; drogi tymczasowe na placu budowy
powinny by¢ wykonane przed rozpoczgciem robdt; drogi w obrebie placu budowy
moga by¢é wykonywane z nawierzchni trwalej jak np. z prefabrykatow
zelbetowych.

5.3. Skladowanie, przechowywanie materialéw, elementéw i wyrobdw na placu
budowy

Przy rozmieszczaniu magazynow i skladowisk na placu budowy nalezy kierowaé sig¢
nastepujacymi zasadami:

° materialy, elementy i wyroby nalezy w miar¢ mozliwosci magazynowad
w bezposredniej bliskosci miejsca ich wbudowania,
° elementy i wyroby przeznaczone do wbudowania w dany obiekt powinny by¢

sktadowane na placu przyobiektowym, jesli nie ulegajg one zmianom pod wplywem
warunkow atmosferycznych (np. prefabrykaty z betonu) lub



w pobliskich zadaszonych magazynach zamknigtych i otwartych (wiaty - np. stolarka
budowlana),

= powierzchnie placéw skladowania bez zadaszenia 1 z zadaszeniem oraz
magazyndéw zamknietych nalezy oblicza
. na podstawie wskaznikow sktadowania materiatow.

Dostarczenie materialow przeznaczonych na plac budowy powinno nastgpié dopiero
po odpowiednim przygotowaniu sktadowisk na otwartym powietrzu lub zapewnieni
przykrycia dachem, a w razie gdy jest to konieczne ze wzgledu na charakter
materialdw, po wykonaniu magazynow zamknigtych, zabezpieczajacych materialy
od bezposrednich wplywow atmosferycznych 1 umozliwiajagcych utrzymanie
w pomieszczeniach niezbednej, minimalnej temperatury.

Sktadowiska lub magazyny powinny by¢ urzadzane w miejscach nieulegajacych
zalewaniu przez wodg oraz w miar¢ mozliwosci na gruntach przepuszczalnych.

Podloze, na ktérym majg by¢ skladowane materialy budowlane, powinno by¢
dostosowane do rodzaju materialow lub wyrobow. Wymagania dotyczace podtoza dla
danego materiatu okresla, w przypadku braku wymagan technicznych w normach lub
swiadectwie ITB, kierownik budowy lub robét.

Teren sktadowiska powinien by¢ oswietlony i stosownie do potrzeby ogrodzony.
Sktadowanie materialdéw budowlanych powinno odbywac¢ si¢ w sposob zapobiegajacy
ich uszkodzeniu, zniszczeniu lub utracie ich wartosci uzytkowej w okresie sktadowania.
Wszystkie materialy przyjmowane do magazynu powinny by¢ rozmieszczone we
wiasciwych dziatach placu lub magazynu.

Materialty powinny by¢ skladowane w sposob zapobiegajacy ich zawaleniu lub
obsuwaniu sie, stosuje si¢ w tym celu wiasciwe wysokosci stupdw, stoséw albo pryzm,
odpowiednie ukladanie, wykonanie zagrod albo podpor, stosowanie przekladek, potek
1 tym podobnych srodkow.

Materialy, elementy i wyroby budowlane nalezy sktadowa¢ na placu budowy
w sposOb zabezpieczajacy je przed pogorszeniem si¢ ich wilasciwosei technicznych
spowodowanym wplywami atmosferycznymi, czynnikami fizykochemicznymi lub
mechanicznymi (np. zmieszanie, uszkodzenie).

Opieranie skladowanych materialtow o urzadzenia zwigzane z placem budowy,
ogrodzenia albo tymczasowe Iub stale budynki istniejace na placu budowy jest
zabronione. Materialy drobne powinny byé utozone w stosy o wysokosci nie wigkszej
niz 2,0 m, dostosowane do rodzaju i wytrzymatosci tych materiatow.

Materialy workowate powinny by¢ utozone w stosie krzyzowo, z tym, ze liczba warstw
w stosie nie powinna by¢ wigksza niz 10.

Uktadanie srednio i wielkowymiarowych elementow prefabrykowanych powinno by¢
dokonywane w sposob okreslony przez producenta.

Urzadzenia zabezpieczajace magazyn materialtow budowlanych przed pozarem powinny
by¢ dostosowane do warunkow, potozenia i wielkosci magazynu, rodzaju i ilosci
sktadowanych materialéw i powinny odpowiada¢ wymaganiom przepiséw o ochronie
przeciwpozarowej.

Urzadzenia zabezpieczajace przed kradziezg powinny by¢ dostosowane do warunkow
potozenia magazynu, jego stanu technicznego i innych okolicznosci majgcych wptyw na
stopien zagrozenia bezpieczenstwa sktadowanych materiatow.

Wszystkie prace nalezy wykonywaé zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki,
Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 2 kwietnia 2004r. w sprawie  sposobdéw 1 warunkdéw
bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobéw  zawierajacych azbest (Dz. U. Nr 71,
poz. 649) oraz innymi przepisami obowigzujgcymi w  zakresie zbidrki
i unieszkodliwiania odpadow.



Wykonawca powinien posiada¢ uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci
lub czynnosci, jezeli ustawy nakltadajg obowigzek posiadania takich uprawnien, tzn.
winni posiada¢ odpowiednie zgody na wytwarzanie odpaddw i ich utylizacj¢. Jezeli nie
posiadajg zgody na utylizacje odpaddéw, winni mie¢ podpisang umowe z firmami, ktore
posiadajg uprawnienia do utylizacji eternitu. Prace winien wykonywaé¢ zgodnie
z zapisami zawartymi w Dzienniku Ustaw nr 74 poz. 649 z 21.04.2004.

5.4.  Zakres robdt do wykonania

W zakresie robdt przygotowawczych uwzgledni¢ nalezy:

° zabezpieczenie terenu budowy w szczegdlnosci przed dostepem dzieci;
° wywiezienie i utylizacj¢ materiatdow pochodzacych z rozbiorki.

Wykonawca jest zobowigzany do speilnienia wszystkich czynnosci wykonawczych,
przygotowawczych, podstawowych i pomocniczych skladajacych sie¢ na kompletnos¢
i fachowos¢ robdt rozbidrkowych wynikajacych z dokumentacji projektowej, norm,
przepisow technicznych i zasad sztuki budowlane;.

1. ODBIOR MATERIALOW

1.1.  Odbidr materialdéw w magazynie

Materialy dostarczane do magazynu powinny by¢ odbierane pod wzglgedem ilosciowym
1 jakosciowym.

W zaleznosci od warunkéw dostawy odbidér materialdéw budowlanych moze byc¢
dokonany: przy dostawach transportem samochodowym - w magazynie wlasnym
odbiorcy, w magazynie dostawcy (producenta, centrali handlowe;).

Odbioru materialdow pod wzgledem ilosci powinien dokonaé magazynier
przez:policzenie, zwazenie, lub zmierzenie odbieranej partii materialdw, poréwnanie
stwierdzonych ilosci z tresci odpowiednich dokumentéw, sprawdzenie rodzaju i ilosci
opakowania materialow, jego cech i znakdéw oraz poroéwnanie z danymi zawartymi w
dokumentach dostawy.

Odbioru danego materiatu budowlanego pod wzgledem jakosciowym powinien
dokonywa¢ pracownik posiadajacy niezbedne kwalifikacje.

Na zadanie magazyniera lub innej osoby wykonujacej jednoosobowo czynnosci
odbiorcze, odbioru moze dokonywac¢ komisja powotana przez kierownika jednostki
organizacyjnej, ktorej dany magazyn podlega. Komisja powinna sklada¢ si¢ co najmniej
z trzech osob.

Odbiér materialdéw pod wzgledem jakosci powinien polega¢ na:

sprawdzeniu metoda organoleptyczng charakterystycznych cech odbieranych materiatow
(wymiardw, jakosci, wygladu zewnetrznego itd., a w razie potrzeby na pobraniu probek
do przeprowadzania badan laboratoryjnych i ustalenia tych cech, ktérych nie mozna
stwierdzi¢ organoleptycznie), pordéwnaniu wynikdw sprawdzenia j.w. z warunkami
dostawy i okresleniu jakosci odbieranych materiatow.

7. dokonania odbioru materialéw w magazynie dostawcy nalezy sporzadzi¢ protokét, w
ktérym powinny byé ewentualne wady 1 braki.

Zakwestionowany pod wzgledem jakosci material budowlany powinien by¢ sktadowany
w magazynie oddzielnie jako depozyt i tak oznakowany, aby nie zaistniala mozliwos¢
omytkowego pobrania go do celéw produkcyjnych.
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1.  WSTEP

1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot betoniarskich.

1.1.  Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.2.  Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
1 majace na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych
kontraktem.

1.3.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w OST ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.  Ogodlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg SST i poleceniami Inspektora. Ogélne wymaganie dotyczace
robo6t podano w OST.

2. MATERIALY

2.1.  Skfadniki mieszanki betonowej

2.1.1. Cement

2.1.1.1. Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowane jedynie cementu portlandzkiego czystego tj.
bez dodatkéw mineralnych wg normy PN-88/B- 3000.

Iy .8 Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-88/B-3000 wymaga si¢, aby cementy te
charakteryzowaly si¢ nastepujacym skladem: zawarto$¢ krzemianu
tréjwapniowego olitu (C3S) 50 - 60 %, zawartos$¢ glinianu tréjwapniowego
olitu (C3A) <7 %, zawartos¢ alkalidow do 0,6 %, zawartos¢ alkalidow pod
warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9 %, zawartos¢ C 4
AF + 2C3 A (zalecane) < 20 %.

2.1.1.3. Opakowanie

Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢é pakowany w worki
papierowe co najmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-79005. Masa worka z
cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢
umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastepujgce dane:
oznaczenie; nazwe wytworni 1 miejscowosci; mase¢ worka z cementem; date
wysylki; termin trwatosci cementu. Dla cementu nalezy stosowac
samochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie
zbiornikow 1 urzadzenie do wyladowania cementu oraz powinny by¢
przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.



2.1.1.4.

2.1.1.5.

2.1.1.6.

2.1.1.7.

2,1.1.8.

Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature
odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z PN — 86/B-04320.

Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé
akceptacje Inspektora.

Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg
normy PN-80/B-04300 a wyniki ocenione wg normy PN-80/B-03000.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest atest
z wynikami badan cementowni mozna wykona¢ tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca
si¢ przeprowadzenie kontroli obejmujacej: oznaczenie czasu wigzania wg
PN - 88/B-04300, oznaczenie zmiany objetosci wg PN - 88/B-04300
sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) niedajacych si¢ rozgniesé
w palcach 1 nierozpadajacych si¢ w wodzie. W przypadku, gdy w/w
kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.

Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace: dla cementu
pakowanego (workowanego): sklady otwarte (wydzielone miejsca
zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub
magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu
i$cianach), dla cementu luzem: magazyny specjalne (zbiorniki stalowe,
zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania
1 wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku
lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do
czyszczenia oraz klamry na zewngtrznych S$cianach). Podloza sktadéow
otwartych powinny by¢  twarde 1 suche, odpowiednio pochylone,

zabezpieczajgce cement przed Sciekaniem wody  deszczowej
1 zanieczyszczeniem. Podlogi magazynéw zamknietych powinny byé suche
1 czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem
1 zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny
jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢é uzyty do betonu po
okresie: 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach
otwartych, po uplywie okresu trwalosci podanego przez wytworce
w przypadku przechowywania w skladach zamknietych. Kazda partia
cementu posiadajagca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywana w sposob umozliwiajacy jej fatwe rozrdznienie.

Normy i dokumenty zwigzane
PN-88/B-04300 - Cement. Metody badan.
PN-88/B-3000 - Cement portlandzki.
PN-88/B-3001 - Cement portlandzki z dodatkami.
PN-88/B-3002 - Cementy specjalne.
PN-88/B-3011 - Cement portlandzki szybko twardniejacy.



2.1.2. Kruszywo

2.1.2.1. Rodzaj kruszywa i uziarnienie
Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajace
wymaganiom normy PN- 86/B-06712, z tym, ze marka kruszywa nie
powinna by¢ nizsza niz klasa betonu. Ziarna kruszywa nie powinny byc¢
wigksze niz: 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
% odleglosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej
plaszczyznie prostopadiej do kierunku betonowania. Kontrola partii
kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia: sktadu ziarnowego wg PN-78/B- 06714/15, ksztaltu ziaren wg
PN78/B-06714/16, zawartosci pytow mineralnych wg PN - 78/B06714/13,
zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12. W  celu
umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy
prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18
i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2, Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy

Do wykonania konstrukcji wymagania, co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-
88/B-06250 tj. nasigkliwos¢ nie wigkszg jak 4%, mrozoodpornosé przy ubytku masy nie
wigkszym niz 5%, spadek wytrzymalosci nie wiekszy od 20 % po 150 cyklach
zamrazania 1 rozmrazania. Wymagania ogélne wg PN-88/B-06250. Ponadto beton i jego
sktadniki powinny spetni¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.3.  Materialy do wykonania podbetonu

Beton kl. B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu
na $ciskanie. Orientacyjny sktad podbetonu: pospdtka kruszona 0/40 cement hutniczy
25. Tloé¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm, wilgotno$¢ optymalna 8%, kruszywo
rownomierne stopniowane o frakcjach: 20/40=30%, 20/10=20%, 0/2=30%.

3. SPRZET
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sig¢
odbywa¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania
mieszarek wolnospadowych).

4. TRANSPORT

4.1.  Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

4.1.1. Srodki do transportu
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszankami samochodowymi
(tzw. gruszkami). Ilo$¢ ,,gruszek™ nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang
szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czas twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

4.1.2. Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz: 90 minut
przy temperaturze otoczenia + 15°C ; 70 minut przy temperaturze otoczenia +
20°C ; 30 minut przy temperaturze otoczenia + 30°C.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Zalecenia ogdlne



Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-88/B-
06250 1 PN-65/B-06251. Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wpytwarzanie mieszanki betonowe;j
5.2.1. Dozowanie sktadnikow:
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane
wylacznie wagowo z doktadnoscia:
2% - przy dozowaniu cementu i wody;
3% - przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Przy dozowaniu
sktadnikéw powinno si¢ uwzgledni¢ korekte¢ zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

5.2.2. Mieszanie sktadnikow
Mieszanie skladnikow powinno si¢ odbywaé  wylacznie w betoniarkach
o wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz
2 minuty.

5.2.3. Podawanie 1 uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja odrgbne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie. Przed przystgpieniem do ukladania betonu
nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé rzednych z projektem, czystosé
deskowania oraz obecno$¢  wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang
wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3.0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy wykonywaniu konstrukeji
monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzgledni¢ nastepujgce zalecenia: w fundamentach i1 korpusach podpor —
mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm
zageszczajac wibratorami wglebnymi.

5.2.4. Zaggszczenie betonu

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
o wibratory wglebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute,
z bulawami o S$rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w plaszczyznie poziomej;

° podczas zageszczenia wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé¢ zbrojenia
bulawg wibratora;
° podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na

glebokosci 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w
czasie 20 - 30 sekund, po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym;



° kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R,

gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odleglos¢ ta zwykle wynosi

0,35-0,7 m;

° belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu i

ptyt i charakteryzowaé sie jednakowymi drganiami na catej dlugosci;

o czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym

miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund;

° zasigg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w

kierunku glebokosci, od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw

wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie, tak aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwale i sztywne.

5.2.5. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie
roboczej powinno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych przypadkach
mozna si¢ kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadla do kierunku
naprezen glownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze §wiezym przez:

° usunigcie z powierzchni betonu stwardnialego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostalego szkliwa cementowego,
o obfite zwilzenie woda 1 narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy

cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez
narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania. W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez
wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu
3 godzin lub po calkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest
wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania,
zbrojenia i poprzednio ulozonego betonu.

5.2.6. Wymagania przy pracy w nocy
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy
konieczne jest wczeSniejsze przygotowanie odpowiedniego os$wietlenia
zapewniajgcego prawidlowe wykonawstwo robot 1 dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

5.2.7. Pobranie probek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych przewidzianych normg PN-88/B-06250 oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikow badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materialow. Jezeli beton poddany jest
specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé¢ plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi
SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci
zastosowanych zabiegdéw technologicznych. Badania powinny obejmowac:
badanie sktadnikéw betonu, badanie mieszanki betonowej, badanie betonu.
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Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz
+ 5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymalosci
co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem. W wyjatkowych
przypadkach dopuszcza sie  betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inspektora oraz zapewnienia mieszanki betonowej
o temperaturze + 20°C w chwili ukladania i zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie w czasie opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania
na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie
odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni swiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony
przed zamarznigciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymalosci co
najmniej 15  MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na
probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana
konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie
twardnienia betonu nalezy =~ wczesniej podjaé dzialania  organizacyjne
pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukc;ji.

Pielegnacja betonu

Materiaty i sposoby pielegnacji betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni
betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze
otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie pdzniej, niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczgé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i
prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na
dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy,
gdy beton nie bedzie si¢ taczyl z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a
takze, gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej
powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania
normy PN-75 /C-04630. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢
chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnaciji

Ulozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7
dni. Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24
godzinach od zabetonowania. Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B 06251) Ilub wytrzymalosci
manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Wykanczanie powierzchni betonu

Rownos¢ powierzchni 1 tolerancji
Dla powierzchni betondow w konstrukcji nosnej obowigzuja nastepujace
wymagania: wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez



zaglebien miedzy ziarnami kruszywa, przeloméw 1 wybrzuszen ponad
powierzchnie; peknigcia sg niedopuszczalne; rysy powierzchniowe skurczowe sg
dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu
min. 2,5 cm; pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie
zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5 cm, a powierzchnia na ktorej
wystepuja nie wigksza niz 0,5 % powierzchni odpowiedniej $ciany. Rownosé
gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypuklosci i wglebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2mm.

5.5.2. Faktura i naprawa uszkodzen

5.6,

6.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to
po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy: wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnac
za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu
szalunkow; raki 1 ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetnié
betonem i nastepnie  wygladzi¢ i uklepaé, aby otrzymac¢ réwna, jednorodng
powierzchni¢ bez dotkdw 1 poréw. Wyrdwnang wg powyzszych zalecen
powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowaé wilgotng szczotka,
aby usung¢ powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu
Przed przystapieniem do ukladania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podloze pod
wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym. Podloze winne by¢ réwne,
czyste 1 odwodnione. Beton winien by¢ rozktadany, w miar¢ mozliwosci w sposéb
ciggly z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzgdnych wg projektu technicznego.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

[

OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg:
- 1 m3 wykonanej konstrukc;ji,
- 1 m3 wykonanego podbetonu.

8.

ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych wg zasad ujetych w SST
dotyczacych odbioru robot zanikajacych.

9.

PODSTAWY PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje:

dostarczenie niezbednych czynnikow produkeji,

oczyszczanie podioza,

wykonanie deskowania z rusztowaniem,

utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem

projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem
1 wyréwnaniem powierzchni,

pielegnacje betonu,
rozbidrke deskowania i rusztowan,



o oczyszczenia stanowiska pracy i usunie¢cie materialtdw rozbidorkowych poza
granice obiektu.

Podbeton na podlozu gruntowym
Placi si¢ za ustalong ilos¢ m3 betonu wg ceny jednostkowej, ktoéra obejmuje wyréwnanie
podtoza, przygotowanie, ulozenie, zageszczenie 1 wyrdwnanie betonu, oczyszczenie

stanowiska pracy.

1. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-88/B-06250 Beton zwyktly
PN-88/B-04300 Cement. Metody badan
PN-88/B-03000 Cement portlandzki
PN-88/B-03001 Cement portlandzki z dodatkami
PN-88/B-03002 Cementy specjalne
PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw.
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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania, montazu i odbioru konstrukcji stalowych wykonywanych na budowie.

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane
z wykonaniem stalowej konstrukcji dachu.

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami w OST ,,Wymagania ogdlne”.

1.5.  Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacjg projektowg, SST 1 poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania
dotyczace robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne™.

2. MATERIALY
Wymagania ogdlne dla materialdéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogo6lne”. Wszystkie
materialy stosowane do wykonania robdt musza byé zgodne z wymaganiami ST
1 dokumentac;ji projektowe;.
2.1.  Stal konstrukcyjna
Stalowa konstrukcja dachu — stal St3S
4 pas dolny i gérny wigzara — z rur kwadratowych 100x100x4,
v stupki i krzyzulce — z rur kwadratowych 60x60x4,
Platwie — z blachy stalowej ocynkowanej S320GD+Z275
v zetowniki Z200-30 1 Z200-20.

2.1.1. Wyroby walcowane — ksztaltowniki
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-
EN 10210-2:2000. Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych
powinny ponadto odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:

e mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

mie¢ trwale ocechowanie,

e mie¢ wybite znaki cechowe.

2.1.2. Wyroby walcowane — blachy

Blachy wuniwersalne powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-H-
92203:1994.
Blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994.
Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto
odpowiadac nast¢pujagcym wymaganiom:

mie¢ atesty hutnicze i1 za§wiadczenia odbioru,

mie¢ trwale ocechowanie,

e mie¢ wybite znaki cechowe.



2.1.3. Wyroby zimnogigte - ksztattowniki
Ksztaltowniki otwarte powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-73/H-
93460.00, PN-73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-
93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-73/H-93460.06.

2.2.  Laczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do lgczenia konstrukcji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-
82/M-82054.20 a ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-
82331. PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-
ISO 10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-
82954.

2.3.  Materiaty do spawania
Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
normy: PN-EN 759:2000, a ponadto:
— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.
— materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje¢ powinny mie¢ odpornosé na korozje taka
samga jak stal czgsci taczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.

2.4. Sktadowanie materialow

Elementy stalowe i materialy dostarczane na budowg powinny by¢ wyladowane
dzwigami. Elementy cig¢zkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi
i usztywni¢ przed odksztalceniem. Elementy uklada¢ w sposob umozliwiajacy
odczytanie znakowania. Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje
niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowa¢ iuklada¢ na wyznaczonym miejscu na
podkiadach drewnianych z bali lub desek na wyrownanej do poziomu ziemi w
odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszcza¢ i naprawia¢ powstale w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych
przed zawilgoceniem.

L.aczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 00: ,,Wymagania ogolne”.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowaé m.in.: .

— rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 1 PN-89/S-10050

— spawarkami,

— palnikami gazowymi,

— zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

— zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru
poszczegdlnych elementow (40 do 100 Mg).



Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sa nastepujace techniki malowania

— natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

— natrysk powietrzny ( pneumatyczny )

— pedzel lub walek do poprawek i matych powierzchni

— wybdr techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta materiatow.
Ocynkowanie wykonywaé przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego zachowanie wymagan
jakosciowych i bezpieczenstwa robot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniad
wymagania techniczne w zakresie BHP.

1. TRANSPORT
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie
1 spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogodlne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.
Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na s$rodki
transportowe w taki sposob, aby podczas transportu zapewniona byla statecznos$¢ elementu
oraz wykluczona mozliwo$¢ uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej sztywnosci
w plaszczyznie poziomej zaleca sie taczy¢ w zespoty i transportowa¢ w pozycji wbudowania.
Transport konstrukcji zaleca si¢ prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych
o podobnej masie.

2. WYKONANIE ROBOT

2.1.  Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne z normg PN-B-06200:199.

2.2.  Przygotowanie i obrobka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wlasnosci,

- wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg PN-B-03200:1997, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy
stalowe konstrukeji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé pgkniec.
Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementow.
Sprzet uzywany do prostowania i gigcia elementow stalowych powinien by¢ sprawdzony
1 zaakceptowany przez Inzyniera.

Ciecie elementdéw i przygotowanie brzegdéw

Cigcie elementéw nalezy wykonywacé pita, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub
recznie. Reczne ciecie termiczne nalezy stosowaé tylko w przypadkach, gdy praktycznie
nie mozna zastosowacé cigcia zmechanizowanego. Powierzchnie ciecia  oraz  ich
krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci
( naderwan, gradu, zadziorow, zuzla, naciekdéw i rozpryskdéw metalu)

Nadmierne nierdwnosci powierzchni cigcia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny
by¢ zaokraglone i w miarg potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien
przekraczaé¢ 3%.



Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowac zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-2.
Otwory pod sruby, sworznie mozna wykonywa¢ przez wykrawanie 1 wiercenie.

Scalanie elementow

Przed przystapieniem do scalania elementow stalowych Wykonawca przeprowadza
odbior elementéw w zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajacych i brzegow stykdéw z zachowaniem wymagan wg, PN-EN ISO 9013:2002.
Czesci skltadowe zlgcza powinny by¢ obrobione i zlozone odpowiednio do stosowane]
metody spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchylek zgodnie z PN-EN 29692 i
PN-EN ISO 9692-2

Przygotowanie technologii oraz realizacja procesoOw spawania i procesdw pomocniczych
powinny by¢ zgodne z PN-EN 1011 1 PN-EN 1011-2.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi
zgodnie z PN-B-06200

Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczacych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi
jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Potgczenia na lgczniki mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja
projektowa i wymaganiami PN-B-06200.

2.3. Montaz elementéw stalowych na budowie

Przed przystgpieniem do montazu elementdw, Wykonawca powinien dokonad
sprawdzenia powtok ochronnych (ewentualnie je uzupetnié) zapoznaé si¢ z protokolem
odbioru elementow od Wytwércey i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika
Budowy.

2.3.1. Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystgpieniem do montazu elementow na podporach nalezy wyznaczy¢ lub

skontrolowac:

o potozenie osi elementow stalowych,

o prawidtowo$¢ wykonania podpor.

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:

° potozenie osi elementow stalowych,

o niwelete punktéw charakterystycznych.

2.3.2. Wykonywanie potaczen spawanych

Polgczenia spawane powinny byé wykonane zgodnie dokumentacjg projektowa.
Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera. W czasie spawania
wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5 °C. W czasie opadow atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce
spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostoni¢. Powierzchnie taczonych
elementow powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm. Spoiny powinny posiadac¢
klas¢ zgodng z dokumentacja projektowa i projektem spawania. Spoiny czotowe
powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologig, aby gran byla jednolita
i gladka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Spoiny po
wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.
Wykonawca robot montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ pelng
dokumentacj¢ badan w postaci radiogramow oraz protokolow, i przekazaé je
Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukcji.
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2.34.

2.4.
24.1.

3.

Wykonywanie potgczen na tgczniki mechaniczne

Potaczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacja
projektowg. Czesci taczone powinny byé dociagniete az do uzyskania dobrego
przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk
czesci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny byé dokrecane do “pierwszego oporu”, sukcesywnie od srodka
kazdego ztacza wielosrubowego, ale nie powinny byé przecigzane. Za ,,pierwszy
opér” nalezy uwazaé dokrecenie ,sitg jednej reki” zwyklym kluczem (bez
przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskac.
Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwaé sie ani wyraznie drgaé przy
ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

Tolerancja wykonania
Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-B-06200.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych

Ocynkowanie elementow stalowych

Cynkowanie nalezy wykona¢ po zakonczeniu wszystkich operacji spawania,
wiercenia, szlifowania i innych czynnos$ci z uzyciem elementéw przeznaczonych
do cynkowania.

Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN ISO 1461.

Przed ocynkowaniem =z powierzchni stali nalezy wusung¢ wszelkie
zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina, rdza, oleje i smary, brud, zuzel i topnik
Z procesu spawania.

Stosujac metode suchg przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, optukacd
w wodzie i wlozy¢ do stopionego chlorku cynkowego, nastepnie wysuszyé
w temperaturze powyzej 100°C i zanurzy¢ w wannie z ciektym cynkiem.

Metoda mokra polega na wstepnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i na
zanurzeniu w cieklym cynku, ktérego powierzchnia pokryta jest topnikiem.
Minimalny cigzar powloki cynkowej nie powinien byé¢ mniejszy niz 610 g/m’
powierzchni, tylko w przypadku elementéw potaczen gwintowych — 305 g/m’
powierzchni.

KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonania elementow stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci
z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz
niniejszej ST.

Poszczegdlne etapy wykonania elementow stalowych sg odbierane poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST - 00 Wymagania ogdlne.

3.1.
3.1.1.

Zakres kontroli badan

Materiaty

Materialy stosowane do wykonania elementéw stalowych podlegajg kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST.

Kontrola jakosci materiatow i wyrobow powinna si¢ odby¢ przy odbiorze
dostawy od producenta:

- Zgodnos¢ wyrobdw z zamowieniem i dokumentacjg dostawy

~ Kompletnosé i prawidlowos¢ dokumentow jakosci



- Stan techniczny wyroboéw ( kontrola powierzchni, ksztaltu, konsystencji),
znakowanie 1 opakowanie

- Waznos¢ termindw gwarancyjnych stosowania

Kazda partia dostawy Iacznikow powinna odpowiadaé przynaleznym
zaswiadczeniom jakosci.

Elementy stalowe

Wykonanie i montaz elementdéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami
podanymi w niniejszej ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaé wymaganiom normy
PN-B-06200 oraz warunkom podanym w niniejszej ST.

. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzanie elementow stalowych,

- sprawdzanie wymiaréw konstrukcji,

- sprawdzanie potgczen,

- sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

e Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzanie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadaja
wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,

- sprawdzanie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacjg
projektowa,

e Kontrola w montazu konstrukcji powinna obejmowaé

1.

- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczgciem montazu, podczas
montazu i po jego ukonczeniu,

= stan podpor oraz $rub fundamentowych i ich usytuowania

- zgodnos$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan
bezpieczenstwa pracy

- stan elementdéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

- wykonanie i kompletno$¢ polaczen

- kontrole¢ jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych

uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika

Budowy.

. Kontrola ocynkowania elementéw stalowych

Kontroli podlegaja:

- Sprawdzenie stanu powierzchni

- Badanie przyczepnosci i rOwnomiernosci powtoki
- Oznaczenie grubosci naniesionej powloki

OBMIAR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — 00 ,, Wymagania ogdlne”. Dla
konstrukcji nowej jednostkg obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej



i zabezpieczonej konstrukcji jako catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem
w terenie.

2. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST 00 ,, Wymagania ogdlne™.
Do odbioru koncowego w Wytworni, Wytworca przektada wszystkie dokumenty techniczne,
swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary
odchylek, swiadectwa jakosci materialow, dokumentacje projektows, rysunki warsztatowe,
protokoty odbioru czesciowego.
Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejacg
konstrukcje uznaje si¢ za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywolanych normach lub w punktach 2,
51 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

Odbior ocynkowania elementow:

Odbior ocynkowania elementow nalezy dokona¢ dwukrotnie:
— odbioér ocynkowania wykonanego w wytworni,
— odbior ostateczny pokrycia po ukonczeniu montazu.

1. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00

,,Wymagania Ogdlne".

2. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03200:1990
PN-B-06200:1997

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996
PN-EN
10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H93419:1997

PN-H-93452:1997

PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

PN-EN 10056-1:2000

PN-EN 10056-2:1998

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

Definicje i klasyfikacja gatunkdéw stali.

Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtowne.
Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdw stalowych.
Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Stal. Pétwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
Stal. Potwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie 1

transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

Dwuteowniki stalowe rownolegloscienne IPE walcowane na
goraco. Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na goraco.
Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.
Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancja ksztaltu,
wymiardw i masy.

Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjne;j. Tolerancja ksztattu i wymiarow.



PN-EN 10056-2:1998
/Ap 1:2003 (poprawka)
PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93460.05

PN-73/H-93460.06

PN-ISO 1891:1999
PN-ISO 8992:1996

PN-82/M-82054.20
PN-EN ISO 4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN ISO 887:2002

PN-ISO 10673:2002

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN ISO 3506

PN-EN 729-1 + 4
PN-EN 1011-1+2
PN-EN 29692

Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe zeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziaristych. Techniczne
warunki dostawy.

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje,
wymiary 1 wielkosci statyczne. _

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o RM
do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o RM
do 490 MPa.

Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM
do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Katowniki nierdwnoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o
RM do 490 MPa.

Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Katowniki nierownoramienne ze stali niskostopowej o
podwyzszonej wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci zlaczne. Ogdlne wymagania dla srub, wkretdw, Srub
dwustronnych i nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.
Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krétkim.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem dtugim.
Podktadki okragle do $rub, wkretéw 1 nakretek ogdlnego
przeznaczenia. Uktad ogdlny.

Podktadki okraglte do srub z podkladka. Szereg maly, sredni i duzy.
Klasa doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.

Podktadki klinowe do ceownikdw.

Wiasnosci mechaniczne czesci zlgcznych ze stali nierdzewnych
odpornych na korozj¢ ( wszystkie arkusze)

Spawalnictwo — Spawanie metali- Pelne wymagania ..........
Spawanie — wytyczne dotyczace spawania metali- Czg$¢ 1........
Spawanie lukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w



PN-EN ISO 9692-2

PN-EN 759:2000

PN-91/M-69430
PN-EN 12070:2002
PN-73/M-69355

PN-67/M-69356
PN-87/M-04251

PN-EN ISO 9013:2002

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999

PN-87/M-69776

PN-EN 1435:2001

PN-EN 1712:2001

PN-87/M-69772

BN-89/1076-02

ISO 1459
PN-EN ISO 1461

ostonach gazowych i spawanie gazowe — przygotowanie brzegow
do spawania stali.

Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéow do
spawania-Czgs$¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym

Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materialéw dodatkowych do spawania. Rodzaj
wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania
stali. Ogolne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety
do spawania tukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.
Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos$¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.

Spawanie 1 procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiardw powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).
Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klas
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania
wizualne.

Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie
gestosci optycznej na radiogramie.

Badania nieniszczgce zlgczy spawanych. Badania radiograficzne
ztaczy spawanych.

Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania ultradzwigkowe
ztaczy spawanych.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zlagczy spawanych na
podstawie radiogramow.

Ochrona przed korozjg. Powloki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych.
Wymagania i badania.

Cynkowanie ogniowe

Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe) — Wymagania i badania.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
1 higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166,
poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-

wa 1989r.
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1 WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru murdw z materiatdéw ceramicznych lub gazobetonowych.

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie muréw wewnetrznych obiektéw tzn.: $cianki dzialowe
z cegly kratowki, dziurawki lub bloczkéw gazobetonowych gr. odpowiednio 12 1 24 cm
na zaprawie cementowej fz=3.

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora.

D MATERIALY

2.1.  Woda (PN -75/C-04630)

Do przygotowania zaprawy stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajacych tluszeze organiczne, oleje i mut.

2.2.  Zaprawy budowlane cementowo - wapienne (PN - 90 / B - 14501)
Marki i sktad zaprawy powinny byé¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikdéw zaprawy dla marki M12:
-cement : ciasto wapienne : piasek
1:0,5:4,5
1:1: 6
-cement : wapienne hydratyzowane : piasek
I:1:6
1:1:7

v Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonane
mechanicznie.

v Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana
mozliwie wezesnie po jej przygotowaniu t.j. ok. 3 godz.

v Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

v Do zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki

z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizszaniz  5°C.

v Do zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.



v Sktad obj¢tosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymagane] marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3.  Bloczki gazobetonowe
Bloczki z gazobetonu odmiany "700" gr. 24 cm na zaprawie klejowej
cienkowarstwowe;.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas
transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

& L.

5.2

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne

v Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania
i grubosci spoin do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co do
odsadzek, wyskokow 1 otwordw.

4 W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe
grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowaé nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian
konstrukcyjnych.

v Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu
polaczenia muréw wykonanych niejednorodnie nalezy stosowaé strzgpia zazgbione
koncowe.

v Bloczki uktadne na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

v Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednoczesnie ze wznoszeniem
murow.

v Mury powinny by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C,

v W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn,

wierzchnie  warstwy muréw powinny by¢é zabezpieczone przed szkodliwym
dzialaniem czynnikéw atmosferycznych ( np. przez przykrycie folig lub papa).
Przy  wznowieniu robot po  dluzszej przerwie nalezy sprawdzi¢  stan
techniczny murdéw, ltgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiel 1 uszkodzonej
zaprawy.

Konstrukcja $cian

Sciany ostonowe i dzialowe nalezy wykona¢ z bloczkéw gazobetonowych.
Pierwszg warstwe bloczkow nalezy ulozy¢ na posadzce na zaprawie cementowej 1:3
i konsystencji tak dobranej, aby bloczki nie osiadaty pod wlasnym cigzarem. Kolejne
warstwy nalezy murowa¢ na zaprawie o Sredniej wytrzymatosci po 28 dniach 10 MPa.
Polaczenie $cian

Polaczenie $cian do konstrukcji zelbetowej nalezy wykonaé przy uzyciu lacznikow
mechanicznych zagigtych w ksztalcie litery L. Lacznik nalezy kotwi¢ do
konstrukcji kotkami rozporowymi, tak aby trafialty w pozioma spoing mi¢gdzy bloczkami
Sciany. lLaczniki nalezy stosowaé w co 4 spoinie i nie mniej niz 3 lgczniki na
wysokosci  kondygnacji. Spoiny pomiedzy bloczkami a konstrukcja zelbetowa
nalezy wypehlnia¢ zaprawg cementowa 1:3. Laczenie $cian wzajemnie
prostopadtych nalezy wykonad za pomocg typowego przewigzania
murarskiego (zalecane) lub w dotyk przy uzyciu tacznikow mechanicznych.
Niedozwolone jest pozostawianie strzgpi i pdzniejsze taczenie Scian.




Bruzdy instalacyjne

Instalacje nalezy prowadzi¢ w bruzdach wykonanych za pomocag narzedzi
mechanicznych. Wycinajac duze bruzdy nalezy zwracaé szczegdlng uwage, aby
nie naruszy¢ statecznosci $cian. Dopuszczalne wymiary bruzd poziomych
i uko$nych, ktore nie wymagajg sprawdzania nosnosci Sciany:

. dla $cian o gr. 12cm dopuszcza si¢ bruzdy o dlugosci mniejszej niz 1,25m
1 glebokosci max 15mm,
. dla $cian o gr. 24cm dopuszcza si¢ bruzdy o dlugosci do 15m i glebokosci 25mm.

Dopuszczalne wymiary bruzd pionowych i wngk, ktére nie wymagajg sprawdzania
nosnosci $ciany:
. wykonywane w gotowym murze,
—dla $cian o gr. 12cm: maksymalna glebokos$¢ oraz szerokosé: odpowiednio
30 1 125mm,
—dla $cian o gr. 24cm: maksymalna gleboko$é oraz szerokos$é: odpowiednio
30 i200mm,
. wykonywane w trakcie wznoszenia muru,
—dla $cian o gr. 12cm: minimalna grubos$¢ $ciany w miejscu bruzdy lub wneki:
90mm, maksymalna szerokos¢ 300mm,
—dla $cian o gr. 24cm: minimalna grubo$¢ $ciany w miejscu bruzdy
lub wneki: 215 mm, maksymalna szeroko$¢ 300mm.
Przewody instalacji wodno — kanalizacyjnych nalezy zabezpieczy¢ akustycznie (np.
welng mineralng) w celu ochrony pomieszczen przed dzwigkami wywoltywanymi przez
te instalacje.
Nadproza
Nadproza nad otworami wewnatrz budynku nalezy wykona¢ jako prefabrykowane
L-19. Oparcie nadproza wg wytycznych producenta. Nadproza nad otworami
w $cianach zewnetrznych monolityczne Zelbetowe.

1. KONTROLA JAKOSCI
1.1.  Materiaty
Przy odbiorze materialow ceramicznych nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

v sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej] na ceramice z zamoOwieniem
1 wymaganiami stawianymi w dokumentac;ji technicznej;
v proby dorazne przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiardw i ksztaltu,

liczby szczerb 1 peknigé.

1.2. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej
marke 1 konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw
materialdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

2. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robot jest — m2 muru o odpowiedniej grubosci. [lo$¢ robdt okresla si¢
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
1 sprawdzonych w naturze.

3. ODBIOR ROBOT

3.1.  Odbiér robdt murowych powinien si¢ odbyé przed wykonaniem tynkow i innych
robdt wykonczeniowych. Podstawe do odbioru roboét murowych powinny stanowié
nastepujgce dokumenty:

a. dokumentacja techniczna,



b dziennik budowy,

& zaswiadczenie o jakosci materialéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

d. protokoty odbioru poszezegdlnych etapow robot zanikajacych,

& protokoty odbioru materiatléw 1 wyrobow,

f. wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

g. ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem
budynku.

3.2. Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych wg zasad
ujetych w OST ,,Wymagania og6lne .

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
* dostarczenie materialow i sprz¢tu na stanowiska pracy,
* wykonanie $cian, narozy,
* ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
* uporzagdkowanie 1 oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN - 75/ C - 04630 - Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN - 88/ B - 30000 - Cement portlandzki.
PN - 88 /B - 30001 - Cement portlandzki z dodatkami.
PN - 81 /B -30003 - Cement murarski 15.
PN - 88 /B - 30005 - Cement hutniczy 25.
PN - 86 /B - 30020 - Wapno.
PN -79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN - 65/ B - 14503 - Zaprawy budowlane cementowo - wapienne.
BN - 81/6732 - 12 - Ciasto wapienne.
PN - 66 / B - 06259 - Beton komodrkowy.
PN - B - 03002 - Konstrukcje murowe niezbrojone.
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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw i oktadzin wewnetrznych.

1.2.  Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majgce na celu wykonanie tynkéw wewnetrznych, oraz oktadzin S$ciennych
z ptytek ceramicznych i podlogowych z ptytek z kamienia naturalnego (granitu).

1.4.  Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2, MATERIALY

2.1. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-75/C-04630. Do przygotowania
zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia oraz wodg z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek

Piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-79/B-06711, a w szczeg6lnosci:

. nie zawiera¢ domieszek organicznych,

. mie¢ frakcje réznych wymiaréw: a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich - $rednioziarnisty.

. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez

sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3.  Tynki cementowo — wapienne

Tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501. Marka 1 sklad
zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie
zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe¢ nalezy
przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu, tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popioldw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz -
5°C. Do zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone
lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore



powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
1 zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,
w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4.  Plytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm PN-90/B-12031 i PN-89/B-12039,
a w szczegolnosci:

. barwa - wg wzorca producenta,

" nasigkliwos¢ po wypaleniu 10 - 24%,

. wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 Mpa,

. odpornos¢ szkliwa na pekniecia wloskowate nie mniej niz 160°C,

. plytki zostang zaaprobowane przez Wykonawce i zaakceptowane przez Inwestora.

Klej do ptytek

- Flastyczna zaprawa klejowa o podwyzszone] przyczepnosci i elastycznosci,
charakteryzuje si¢ dobrg przyczepnoscia do podltoza 1 plytek, stabilnoscia na
powierzchniach pionowych (brak sptywu)

- Wyréb zgodny z : PN-EN 12004
- Klasa wg EN 12004 CIT
- Przyczepno$¢ poczatkowa >0,5 N/mm?2

Fuga elastyczna - Cementowa, szybkowigzaca, elastyczna zaprawa fugowa, odporna
na wode i zabrudzenia - zgodna z CG2 wg PN-EN 13888 (kolorystyka taka sama jak

plytek).

1. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

2 TRANSPORT
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

3.  WYKONANIE ROBOT

3.1.  Ogoblne zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne, podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca si¢ przystgpienie do
wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow murdw, tj. po uplywie 4-6
miesigcy po zakonczeniu stanu surowego. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie
nizszej niz 5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich s$rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania
robdt budowlano - montazowych w okresie obnizonych temperatur™.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
1 twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia zwilzane woda.

3.2.  Przygotowanie podtozy

3.2.1. Spoiny w murach
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawag spoin
przy zewnetrznych licach na glebokosci 5 - 10 mm. Bezposrednio przed
tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy



zrdzy 1 substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usungé¢ przez
zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowsa.
Nadmiernie suchg powierzchni¢ podloza nalezy zwilzy¢ woda.

3.2.2. Wykonywanie tynkow trojwarstwowych

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedlug pasow i listew kierunkowych.
Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana
do warstwy narzutu. Nalezy stosowac zaprawy cementowo - wapienne w tynkach
nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, w tynkach narazonych na
zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

3.3.  Ogodlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych i z ptyt granitowych
Oktadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podloza warstwg wyrownujacg lub
bezposrednio do réwnego i gladkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine
nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podloza. Podloze pod okladziny
ceramiczne mogg stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz S$ciany betonowe. Do osadzania wykladzin na $cianach
murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.
Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢c z grudek
zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu. Na oczyszczong 1 zwilzong
powierzchni¢ $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podklad wykonany z
obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2 -3 mm z cieklej zaprawy
cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo - wapiennej marki 5
lub 3. Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiaréw, gatunkow
i odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania moczone w ciggu 2 do 3
godzin w wodzie czystej. Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukladania
ptytek powinna wynosi¢, co najmniej 5°C. Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od
kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢é wieksze niz 2 mm/m, odchylenie
powierzchni okladziny od plaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dlugosci laty
dwumetrowe;j.

4. KONTROLA JAKOSCI

4.1. Materialy ceramiczne.

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

o sprawdzenie zgodnosci klasy materiatlow ceramicznych z zamowieniem,

o préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiaréw i ksztaltu
plytek, liczby szczerb i peknieé, odpornosci na uderzenia.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci plytek przez prébe dorazng nalezy je
poddaé¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dzialanie
mrozu w przypadku wykladziny zewnetrzne;j).

4.2. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej
marke 1 konsystencje w sposoéb podany w obowigzujgce] normie. Wyniki odbiorow
materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

5. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robdt jest m2. Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.



6.  ODBIOR ROBOT

6.1.  Odbior podtoza

Odbiér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.
Jezeli odbiodr podioza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze
oczysci¢ i zmy¢ woda.

6.2.  Odbidr tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng. Dopuszczalne odchylenia powierzchni
tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wicksze niz 3
mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 mm na calej dlugosci taty kontrolnej 2 mm.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

o pionowego — nie wigksze niz 2 mm na Im i ogdltem nie wiecej niz 4 mm
W pomieszczeniu,
o poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1m i ogdlem nie wigcej niz 6 mm na calej

powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki, itp.).

Niedopuszczalne sg nast¢pujgce wady:

o wykwity w postaci nalotu, wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
roztworow soli,

o przenikajacych z podloza, plesni, itp. trwate slady zaciekéw na powierzchni,

o odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku
do podloza.

L PODSTAWA PLATNOSCI
1.1.  Tynki wewnetrzne
Placi sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

= przygotowanie zaprawy,

. dostarczenie materialow 1 sprzetu,

= ustawienie 1 rozbiérke rusztowan,

- umocowanie i zdj¢cie listew tynkarskich,

= osiatkowanie bruzd,

" obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
. reperacje tynkow po dziurach i hakach,

. oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow.

1.2.  Okladziny
Placi sie¢ za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni ulozonej oktadziny wg ceny jednostkowe;,
ktéra obejmuje:

. przygotowanie zaprawy, przygotowanie podloza, dostarczenie materiatow i
sprzetu, moczenie plytek, docinanie ptytek, ustawienie i rozbiorke rusztowan,

. wykonanie oktadziny z wypelnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni.

= zamurowanie przebié,

. obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

n reperacje tynkow,

= oczyszczenie miejsca pracy z pozostalosci materiatow.

L. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-85/B-04500. - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100. - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.



PN-75/C-04630. - Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.

PN-86/B-30020. - Wapno.
PN-79/B-06711. - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501. - Zaprawy budowlane cementowo - wapienne.
PN-81/6732-12. - Ciasto wapienne.
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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek.

1.2.  Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majgce na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym. Wykonanie podktadow,
izolacji oraz warstw podtog zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4.  Okreslenia podstawowe.
Okredlenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1.  Wymagania og6lne

Do wykonania robdt nalezy uzyé materialow posiadajacych Aprobate Techniczng
wydang przez ITB. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru
atesty na przewidywane do uzycia materialy budowlane oraz sprawdzi¢ ich przydatnos¢
do stosowania, pod wzgledem daty produkcji i sposobow przechowywania.

2.2. Wymagania szczegoétowe

2.2.1. Woda
Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-75/C-04630. Do
przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wodg¢ zdatng do picia oraz wodg z
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wdd zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.2.2. Piasek
Piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-79/B-06711,
a w szczeg6lnosci:

. nie zawiera¢ domieszek organicznych,

. mie¢ frakcje réznych wymiardw: a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

. Do spodnich warstw nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich - $rednioziarnisty.

= Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ calkowicie przez

sito o przeswicie 0,5 mm.

2.2.3. Cement wg normy PN-88/B-3000 oraz OST.

2.2.4. Folia polietylenowa
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2.2.6.

2.2.7.

3.

Folia polietylenowa o grubosci nie mniejszej niz 0,3mm do wykonania izolacji
przeciwwilgociowej posadzki.

Styropian

W czesci zaplecza techniczno- garazowego nalezy zastosowaé styropian
EPS 250-036 gr. 8 cm, natomiast w czg$ci zaplecza administracyjno- socjalnego
styropian EPS 100-038 gr. 12 cm.

Plytki granitowe

Zastosowanym materialem na cze$¢ posadzek sa ptytki granitowe.

Grubos¢ nominalna minimum 15mm, zaprawa do ukladania — gotowa mieszanka.
Wyglad zewngtrzny nalezy deklarowaé zawsze odwotujgc sie¢ do probki na
probce nalezy umiesci¢ nazwe i adres producenta, jak réwniez mianownictwo
kamienia. Barwg, uzylnienie, teksture itp. nalezy okreslic wizualnie. Wyglad
zewnetrzny plyt musi zaakceptowaé Inspektor Nadzoru.

Posadzka przemystowa
Beton klasy C20/25 zbrojony siatkg zbrojeniowag #8 co 20cm. Utwardzenie
powierzchniowe materialem trudnoscieralnym dozowanie wg. wytycznych
wybranego producenta, kolor szary.
Kompozycja posadzki betonowej powinna charakteryzowaé si¢ nastgpujacymi
cechami:
* bardzo dobra przyczepnoscig do podloza betonowego,
* duza wytrzymaloscig na obcigzenia mechaniczne,
* wysokg odpornoscig na $cieranie,
* duzg wytrzymalos$cig na zginanie i $ciskanie,
» malym skurczem.
Pianka dylatacyjna obwodowa wysokosci 18cm i gr. 4-Smm. Masa uszczelniajgca
do wypelnienia szczelin dylatacyjnych.

SPRZET

Wykonawca chcacy przystgpi¢ do robot przewidzianych niniejszg specyfikacja musi wykazad

sie co najmniej dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami :

higrometrem do oceny wilgotnosci podtoza,

poziomnicg laserowg i 2-metrowymi tatami do sprawdzania rownosci powierzchni,

zestawem ostrych nozy do wyktadzin,

wiertarkg 1 wkretarkg do wykonywania listew ozdobnych oraz drobnym sprzgtem jak

pace, pedzle, szczotki itp.,

mieszadla do kleju o napedzie elektrycznym,

pojemniki do kleju,

szlifierkg lub pilg z tarczg tngca do betonu,

zacieraczkami r¢cznymi i samojezdnymi.

1.
1l s

TRANSPORT
Pakowanie:



1.1.1. Phytki
Ptytki powinny by¢ pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1m plytek. Na
opakowaniu umieszcza si¢: nazwe i adres producenta, nazw¢ wyrobu, liczbe sztuk
w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw
tatwo tlukacych si¢ oraz napis ,,Wyrob dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB”.

1.1.2. Styropian

Styropian powinien by¢ pakowany w paczkach, w sposdb zapewniajacy
zabezpieczenie przed ewentualnymi uszkodzeniami, oraz ochrone przed
nadmierng ekspozycja na stonce oraz warunki atmosferyczne. Plyty
styropianowe uktada¢ w stosy o pojemnosci 0,5 - 3,6 m, przy czym wysokos¢
stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona
etykietka zawierajgca nazwe zakladu, oznaczenie, nr partii, datg produkeji, ilo$é
i pieczatke pakowacza.

1.2.  Transport

Plytki, wykladzing oraz styropian przewozi¢ w opakowaniach krytymi s$rodkami
transportu. Podtoge wylozy¢ materiatem  wyscidtkowym  grubosci  ok. Scm.
Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow latwo  tlukacych dla ptytek oraz tatwopalnych dla
styropianu.

Beton na posadzke¢ przemyslowa winien by¢ przewozony z betoniarni specjalistycznymi
pojazdami do przewozu betonu wyposazonymi w mieszadlo, zbiornik z wodg oraz
pompe i rurociaggi do transportu betonu tzw. gruszkami bo betonu.

1.3.  Sktadowanie

Plytki sktadowaé¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos$¢ sktadowania do 1,8 m.

Plyty styropianowe uktadaé¢ w stosy o pojemnosci 0,5 - 3,6 m, przy czym wysokosé
stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m.

2. WYKONANIE ROBOT

2.1.  Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z podktadu betonowego C8/10 z =zatarciem
powierzchni na gladko.

Wymagania podstawowe:

4 podktad betonowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla
wymagang wytrzymatos¢ i grubos$¢ podktadu,

v podloze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢
wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda,

v podkiad cementowy powinien by¢é oddzielony od podloza paskiem papy
zgrzewalnej lub folii PE,

v temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow oraz w ciggu co najmniej 3
dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C,
v mieszanke betonowg nalezy ukladaé niezwlocznie po przygotowaniu miedzy

listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podkladu z zastosowaniem
recznego lub mechanicznego zaggszczenia z rdwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem,

v podkiad powinien mieé¢ powierzchnie rowng, stanowigca plaszczyzng lub
pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem, powierzchnia podkladu sprawdzana
dwumetrows tatg przyktadang w dowolnym miejscu nie powinna wykazywaé¢ wiekszych
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przeswitow niz 5 mm, odchylenie powierzchni podktadu od plaszezyzny (poziomej lub
pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i S mm na catej dlugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

2.2. Warstwy izolacji

Przed przystapieniem do ukladania styropianu wyrdéwnaé, oczysci¢, osuszy¢ podioze.
Niewielkie nierownosci (do 2 cm), defekty, ubytki wyréwnujemy za pomocg murarskiej
zaprawy wyréwnujgcej. Wieksze nierdéwnosci (ponad 2 cm) mozna zlikwidowaé poprzez
réznicowanie grubosci styropianu. Nie dopuszcza sie wyrdéwnywania podloza poprzez
podklejanie cienkowarstwowych plyt styropianowych.

Plyty styropianowe nalezy przykleja¢é zaprawg klejaca, przygotowang zgodnie
z zaleceniami producenta (instrukcje, karty techniczne). Zaprawe klejacg naktadamy
na ptyte metoda: obwodowopunktowa, wedtug ktorej zaprawe klejowa nalezy natozy¢
pasmowo na obrzezach plyt o szerokosci 46cm, ana pozostalej powierzchni plyty
punktowo, kilkoma plackami (od 3 do 8). Laczna powierzchnia kleju powinna pokry¢
40% powierzchni plyty.

Zaprawe klejacg nanosi si¢ jedynie na powierzchnie plyt izolacyjnych, nigdy na podtoze.
Niedopuszczalne jest wypelnianie szczelin pomigdzy plytami styropianowymi zaprawg
klejaca, poniewaz jest to rOwnoznaczne z powstaniem mostkéw termicznych.

Plyty styropianu nalezy uklada¢ bardzo starannie iciasno natzw. ,mijanke”, czyli
z przesunieciem o pot dlugosci ptyty.

Po natozeniu masy klejgcej na ptyte, nalezy jg przyklei¢ rownomiernie dociskajac.
Rownosé powierzchni na biezaco kontroluje si¢ poziomica.

Niedopuszczalne jest odrywanie i ponowne dociskanie ptyt.

Oderwang plyte nalezy dokladnie oczysci¢ zkleju idopiero wowczas przystapié
do ponownego klejenia. Powstajagce pomiedzy plytami niewielkie szczeliny
(do 4 mm) sg zjawiskiem normalnym inie wykraczajg poza tolerancj¢ dopuszczalng
przez norm¢ PNEN 13163. Takie szczeliny nalezy wypelni¢ zalecanymi przez
producenta systemu masami uszczelniajgcymi (np. obojetng dla styropianu piankg
poliuretanows).

Nie nalezy uzywac plyt wyszczerbionych, potamanych lub w inny sposob uszkodzonych
mechanicznie.

Wykonanie oktadziny z kamienia

Podloza pod okladziny

Podloza pod okladziny kamienne powinny by¢é oczyszczone 1 zagruntowane.
Bezposrednio przed przystgpieniem do uktadania okltadzin kamiennych powierzchnie
podloza nalezy starannie oczysci¢ z resztek zaprawy, tlustych plam, kurzu i blota,
a nastepnie starannie zmy¢ czystg woda.

Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt wykladzinowych nalezy przygotowad
wszystkie niezb¢dne materialy, narzedzia 1 sprzet, posegregowaé plytki wedlug
wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposob ukladania ptytek. Potozenie
plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 szeroko$¢ spoin. Na jednej
plaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowg szeroko$¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegoélnie starannego
rozplanowania wymaga wykladzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajgca si¢ z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przy ukladaniu oktadzin nalezy
starannie unika¢ zabrudzenia plyt zaprawg. Ewentualne zacieki nalezy szybko usungé
i zmy¢ powierzchni¢ ptyt woda z mydlem przy uzyciu szczotek. Prace montazowe
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nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami wedlug warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robdt budowlano- montazowych.

Posadzka przemystowa

Przed przystgpieniem do wykonania posadzki przemystowej wykonawca winien dokona¢
napraw istniejacego podloza poprzez jego oczyszczenie z piasku, pylu i innych
zanieczyszczen w miejscu napraw, nawilzenie oraz uzupelnienie ubytkow.

Po wykonanych miejscowych naprawach podtoza nalezy cala powierzchnie podloza
oczysci¢ z luznych okruchéw betonu, kamykdéw i innych zanieczyszczen moggcych
uszkodzi¢ foli¢ podposadzkows. Na oczyszczonym podlozu mozna wykonaé izolacje
przeciwwilgociowg z folii polietylenowej gr. nie mniejszej niz 0,2 mm na sucho. Folia
winna by¢ wywinigta na $ciany co najmniej na wysokos¢ posadzki, przy czym zaleca sie
wywiniecie z nadmiarem, ktéry winien by¢ usunigty po wykonaniu posadzki. Nastepnie
nalezy wykona¢ dylatacje obwodowsg z pianki PE, oddzielajacg ptyte betonowa posadzki
od elementow statych budynku ($ciany, stupy). Na izolacji z folii polietylenowej nalezy
wykona¢ posadzki betonowg z betonu zbrojonego widknami polipropylenowymi
0 wytrzymalo$ci nie mniejszej niz B 25.

Po osiagnieciu przez beton twardosci umozliwiajacej chodzenie po nim nalezy zacierad
go zacieraczkami mechanicznymi. W miejscach niedostgpnych dla zacieraczki zaciera¢
nalezy recznie.

Utwardzenie powierzchniowe materialem trudnoscieralnym dozowanie wg. wytycznych
wybranego producenta, kolor szary.

W okresie twardnienia posadzki tj. miedzy 24 a 48 godz. po wykonaniu posadzki nalezy
wykonaé szczeliny dylatacyjne. Szczeliny dylatacyjne winny by¢ wykonane poprzez
nacigcie ptyty do gltebokosci okoto 1/3 grubosci i szerokosci okoto 3 mm.

Wielkos¢ pdl dylatacyjnych nie winna przekraczaé 6,0 * 6,0 m.

Po umownym okresie twardnienia posadzki nie krotszym niz 28 dni nalezy szczeliny
dylatacyjne wypehi¢ elastyczng masg dylatacyjna.

3.  KONTROLA JAKOSCI

3.1. Wymagana jako$s¢ powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie

o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

3.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialdw, ktérych wiasciwoscei nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialdw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

3.3.  Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania
robot.

3.4. Jako$¢ wykonanej posadzki przemystowej utwardzonej powierzchniowo
sprawdzi¢ po zakonczeniu wigzania betonu poprzez badanie: wytrzymatosci na
sciskanie, grubosci posadzki, réwnosci posadzki, ( z uwzglednieniem tolerancji +/- 2
mm na dlugosci taty 2 m).

4, OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robot jest m2. Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

5. ODBIOR ROBOT
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Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych w ST,, Wymagania Ogolne”.

5.1.  Odbiér materialow i robot powinien obejmowaé zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa oraz sprawdzenie tych materialdéw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen ,co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci,
wystawionym przez producenta, powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

5.2. Wyniki odbiorow materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

(O8]

Odbioér powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki,

sprawdzenie grubosci posadzki nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
omiar6w dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materialow posadzkowych,
badania prostoliniowosci nalezy wykona¢é za pomocag naciggnigtego drutu
i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1mm, a szerokosci spoin za pomocg szczelinomierza
lub suwmiarki,

prawidtowosci uksztattowania powierzchni

potaczenia posadzki z podtozem

wykonczenia posadzki i prawidlowosci zamocowania listew podlogowych

[LEE NRNAE

1. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podloza, dostarczenie materialdw i sprzgtu, wykonanie warstw
podlogi oczyszczenie stanowiska pracy.

2, PRZEPISY ZWIAZANE
PN-75/C-04630. - Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.
PN-B-02854:1996 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania rozprzestrzeniania
ptomieni po posadzkach podtogowych.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-84/B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego.
Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobow wraz z ich aprobatg techniczng ITB.
PN-B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych. Wymagania
1 badania przy odbiorze.
PN-B-10156 Posadzki chemoodporne z plytek i cegiel ceramicznych. Wymagania badania
przy odbiorze.
PN-EN 87: 1994 Plytki i plyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.
PN-EN 99: 1993 Ptlytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej.
PN-EN 100: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.
PN-EN 101: 1994 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.
PN-EN 102: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
wglebne Scieranie. Plytki nieszkliwione.
PN-EN 103: 1994 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci
liniowe;j.
PN-EN 106: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemiczne;.
PN-EN 163: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-12032 Ptytki i ksztattowniki podtogowe kamionkowe.



PN-B-12035 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Ptytki.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-06256 Beton odporny na $cieranie.
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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki okiennej i drzwiowe;.

1.2.  Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu montaz stolarki w obiekcie przetargowym.

1.4.  Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1.  Stolarka okienna i drzwiowa aluminiowa

Szczegblowe wymagania dotyczace stolarki okiennej 1 drzwiowej przedstawiono
w dokumentacji projektowe;.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do wuzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zaréwno w miejscu tych
robdt, jak takze przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i1 wyladunku materiatow, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia niezamontowane do wyrobu
przechowywa¢ 1 transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach. Elementy przeznaczone do
transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu zaakceptowanymi przez Inspektora oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,
przesunigciem lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$é wykonania oscieza, do ktoérego
ma przylegaé oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni nalezy je naprawic¢ i oczyscic.



5.2. Montaz okien.

Przed przystgpieniem do osadzenia stolarki okiennej (na podktadach lub listwach)
odebra¢ oscieze (przygotowane do odbioru, tj. o naprawionych uszkodzeniach
1 nierownosciach oraz oczyszczonych z pylu powierzchniach). W osciezach —
uszczelnienie styku z oknem wykona¢ za pomocg kitu trwale plastycznego. Ustawienie
okna sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych. Dopuszczalne
odchylenie od pionu i poziomu — max 2 mm na 1m wysokosci okna, jednak nie wigcej
niz 3 mm na catej dlugosci elementdéw oscieznicy. Sprawdzié uszczelnienie zamykanego
okna pod wzgledem termicznym — miedzy o$cieznicg a o$ciezem material powinien by¢
dobrze ubity . Osadzenie parapetow wykonaé po osadzeniu i zamocowaniu okna. W tym
celu wyku¢ w pionowych powierzchniach oscieznicy bruzdy dostosowane do grubosci
parapetu (min. 30mm). Dla parapetéw o wiekszym wysiegu nalezy osadzi¢ w murze
podokiennym wsporniki stalowe w rozstawie 1m. Nastepnie wyréwnac zaprawg mur
podokienny z matym spadkiem w kierunku pomieszczenia i osadzi¢ parapet na zaprawie
cementowej z dodatkiem mleka wapiennego. Parapet wpuscié na state we wrab w progu
oscieznicy. Wyrdwnaé zaprawg ze spadkiem na zewnatrz fragment $cian pod oknem
i wyréwnaé obrobki blacharskie dokladnie umocowane we wregbie progu oscieznicy.
Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy
doktadnie zamkna¢.

5.3.  Montaz drzwi

5.3.1. Wbudowanie oscieznic w $ciany:
Stojaki oscieznicy nalezy zamocowaé w $cianie za pomocg kotew z ptaskownika
lub bednarki, przybitych do stojakéw i wpuszczonych w spoine poziomu muru na
glebokos¢ min. 20 em. Kazdy stojak mocowaé w 3 punktach rozmieszczonych jak
zawiasy. Przed zamocowaniem oscieznicy nalezy sprawdzi¢ jej ustawienie w pionie
1 W poziomie.

5.3.2. Przy odbiorze stolarki nalezy takze sprawdzi¢ czy wyroby oszklone sg zgodnie z
dokumentacjg oraz czy szyby nie sg uszkodzone, a takze czy uszkodzen nie wykazuje
powloka malarska okien, prawidlowo zamontowane sa uszczelki i okucia. Skrzydta
drzwiowe, o$cieznice powinny mieé usuni¢te wszystkie drobne wady powierzchniowe,
np. pekniecia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypelié¢ kitem syntetycznym
(ftalowym).

5.3.3. Osadzanie i uszczelnianie stolarki.
Doktadno$¢ wykonania os$ciezy powinna odpowiada¢é wymogom dla robot
murowych. O$cieznice mocowac¢ za pomocg kotew lub hakoéw osadzonych w
osciezu. Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypelni¢ materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB. Przed trwalym zamocowaniem
nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.

5.4. Powloki malarskie
Wykonane fabrycznie w kolorze zgodnym z dokumentacjg projektowa.

6.  KONTROLA JAKOSCI
6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla
stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2.  Ocena jako$ci powinna obejmowagé:
v sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,



v sprawdzenie zgodnosci elementdw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do

odwzorowania,

v sprawdzenie jakosci materiatlow, z ktorych zostata wykonana stolarka,

v sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegolow
konstrukcyjnych,

v sprawdzenie dzialania skrzydet i elementdéw ruchomych, okué¢ oraz ich
funkcjonowania,

v sprawdzenie prawidtowosci zmontowania 1 uszczelnienia.

1. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robot jest m2 wbudowanej stolarki w $wietle oscieznic. I1o$¢ robot
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
1 sprawdzonych w naturze.

2. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
Odbior obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione
w punkcie 5.

2 PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sie za ustalong ilos¢ m2 wbudowanej stolarki z oscieznicami wg ceny jednostkowe;j,
ktora obejmuje dostarczenie materiatu, osadzenie stolarki w przygotowanych otworach
z uszczelnieniem 1 ewentualnym obiciem listwami, dopasowanie, wyregulowanie
i zamontowanie stolarki, wykonanie obrébek, montaz parapetéw, oczyszczenie stanowiska
pracy.

4. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-88/B-10085. - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180. - Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050. - Szklo ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000. - Okucia budowlane. Podzial.
BN-70/B-5028-22. - Gwozdzie stolarskie. Wymiary.
BN-79/7150-02. - Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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l. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt malarskich.

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robdt malarskich obiektu — wykonanie malowania tynkow
zewngtrznych i wewngtrznych.

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1.  Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-75/C-04630. Do przygotowania
farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne,
oleje i mul.

2.2.  Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mieé¢ posta¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolitg mase
bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od zbltego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajagcg wymaganiom normy panstwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od
jasnozottej do brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej
w lotnych rozpuszczalnikach, =z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym,
o wlasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krotszym
czasie schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub
$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowacé:

o wode do farb wapiennych,
° terpentyne i benzyne do farb i emalii olejnych,
° inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajow farb

powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne
z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.



2.5. Farby budowlane gotowe
Farba zmywalna dyspersyjno- krzemianowa. Kolorystke nalezy ustali¢ z inwestorem.

2.6.  Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

. Powierzchni betonowych lub tynkow zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile
$wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
. Na chionnych podlozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjna

rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢
wykonanie powltoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy
zagruntowaé rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podloza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci, powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT
Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi
w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny
by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do
stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas$¢ ponizej -1°C.
Niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie
$cian 1 sufitdw mozna wykona¢ po:

o catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i
urzadzen sanitarnych),

° catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

° calkowitym ulozeniu posadzek,

° usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1.  Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podtoze posiadajagce drobne uszkodzenia powierzchni powinno by¢ naprawione
przez wypeltnienie ubytkéw zaprawg cementowo- wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekow zaprawy, itp. Odstajace
tynki nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypelni¢ zaprawa cementowo-
wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie
z wymaganiami normy PN-70/H-97050, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2.  Gruntowanie



Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykona¢ bez gruntowania
powierzchni. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe
emulsyjng tego samego rodzaju, z jakiej ma by¢ wykonana powloka, lecz rozcienczong
woda w stosunku 1:3-5. Przy malowaniu farbami olejnymi
1 syntetycznymi powierzchnie gruntowaé
pokostem. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje
siec odpowiednie farby podkiadowe. Przy malowaniu farbami epoksydowymi
powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka epoksydowa.

5.3.  Wykonywanie powlok malarskich

Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podtoze, bez przeswitow, plam i
odpryskéw. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu
srodkow myjacych i dezynfekujacych. Powloki powinny dawac¢ aksamitno - matowy
wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug i §ladow pedzla. Powloki z farb i lakierow
olejnych i syntetycznych powinny mieé¢ barwe jednolita, zgodng ze wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powloki powinny
mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne
warstwy stosowac farby
w roznych odcieniach.

6.  KONTROLA JAKOSCI
6.1. Powierzchnia do malowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna

obejmowac :

4 sprawdzenie wygladu powierzchni,

v sprawdzenie wsigkliwosci,

4 sprawdzenie wyschnigcia podioza,

v sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé¢ przez ogledziny
zewngetrzne.

Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzone]
powierzchni powinna nastapic nie wczesniej niz po 3s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich

wykonania: dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie

weczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C, przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

v sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
v sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
v dla farb olejnych 1 syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie

i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie
z odpowiednimi normami panstwowymi.

1.  OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin



malarskich oraz uporzadkowanie stanowiska pracy. Ilos¢ robdt okresla sie¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych
W naturze.

2. ODBIOR ROBOT

2.1.  Odbioér podloza
Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiadad
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia
do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno
by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkow zaprawa cementowo - wapienng do
robot tynkowych lub odpowiednia szpachlowky. Podloze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa
sie¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczysci.

2.2.  Odbidr robot malarskich

2.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polega na stwierdzeniu

rébwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek, nieroztartego

pigmentu lub wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzy, odstajacych

platéw powloki, widocznych okiem §ladow pedzla, itp., w stopniu kwalifikujgcym

powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

2.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatka
kontrastowego koloru.

2.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

2.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzgdziem powtoki od podtoza.

2.2.5. Sprawdzenie odpornosci powltoki na zmywanie woda, polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotkg lub
szmatka. Wyniki odbior6w materialéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

3. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. [lo$¢ robdt okresla
si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
1 sprawdzonych w naturze.

4. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-75/C-04630. - Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.
PN-69/B-10280. - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi.
PN-70/B10100. - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502. - Szpachléowki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-86/B-30020. - Wapno.



BN-84/6112-15. - Szpachlowka chlorokauczukowa ogdlnego stosowania biata.
BN-76/6113-32. - Farby do gruntowania - przeciwrdzewne cynkowe.
BN-79/6113-44. - Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-67/6113-67. - Farby olejne do gruntowania - ogdlnego stosowania.
BN-76/6115-17. - Emalie chlorokauczukowe ogdlnego stosowania.
BN-80/6117-05. - Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.
BN-70/6113-32. - Farby epoksypoliamidowe do gruntowania.

BN-75/6115-41. - Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-71/H-97053. - Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.
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l. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t elewacyjnych.

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majgce na celu wykonanie rob6t elewacyjnych obiektu wg ponizszego. Przygotowanie
podtoza, docieplenie, wykonanie boniowania, malowanie elewacji.

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujagcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-75/C-04630. Do przygotowania
zapraw stosowa¢ mozna kazda wod¢ zdatng do picia oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-79/B-06711, a w szczegdlnosci:
nie zawiera domieszek organicznych, frakcje réznych wymiaréw: a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty
1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich - srednioziarnisty.

2.3. Cement wg normy PN-88/B-3000 oraz OST.

2.4,  Zaprawa klejaca do mocowania ptyt styropianowych na podlozu mineralnym
Sucha zaprawa mineralna, dostosowana do aplikacji recznej lub maszynowej, odporna na
wystepowanie rys skurczowych w warstwie o grubosci > 8 mm, przyczepnos¢ zaprawy (MPa)
po dojrzewaniu w normalnych warunkach:

w normalnych warunkach: do betonu do styropianu
- w stanie powietrzno-suchym > 1,60 > 0,12
-po 2 dniach zanurzenia w wodzie 1 2 h suszenia > 1,00 = 0,06
-po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia > 1,60 =10.13

Przyczepno$¢ zaprawy (MPa) po dojrzewaniu w temperaturze +1°C: do betonu do  styropianu
- W stanie powietrzno-suchym > 0,65 0,11
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-po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 2 h suszenia >0,18 >0,06
-po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia >1,00 >0,12

2.5.  Masa klejaca do mocowania ptyt styropianowych na z plyt drewnopochodnych gotowa
do uzycia, w postaci pasty, odporna na wystepowanie rys skurczowych w warstwie o grubosci >
8 mm,

przyczepnos¢ zaprawy (MPa) po dojrzewaniu w normalnych warunkach: do betonu  do
styropianu

- w stanie powietrzno-suchym > 1,00 > 0,15
-po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 2 h suszenia > 0,50 > 0,15
-po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia > 0,50 >0,15

2.6.  Plyty styropianowe:

EPS-EN 13163-T1-L2-W2-S5-P5-BS75-DS(N)2-DS(70,-), - TR100 wg PN 13163:2013 co
najmniej klasy E reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1:2004

maksymalna grubo$¢ dopuszczona w systemie (na podstawie badan ogniowych systemu) co
najmniej 30 cm

2.7.  Laczniki mechaniczne mocowane w wyfrezowanych zaglebieniach 1 zabezpieczone
zaslepkami ze styropianu lub welny mineralnej (tzw. termodyble) zapobiegajace powstawaniu
miejscowych mostkow termicznych ilosé, rodzaj i rozmieszczenie lgcznikdw - okreslone wg
obliczen statycznych w projekcie technicznym ocieplenia obiektu, spos6b mocowania i dtugos¢é
strefy rozparcia zalezne od rodzaju podloza/materialu $cian elewacyjnych:

° dla podlozy z materialow pelnych (beton, cegla pelna, kamien, plyty betonowe
warstwowe) faczniki wbijane lub wkrecane, strefa rozporowa tagcznika > 25 mm
° dla podlozy z materialow ceramicznych, strukturalnych (pustaki ceramiczne, cegla

kratowka, oktadziny ceramiczne) tgczniki wbijane lub wkrecane, strefa rozporowa tacznika > 25
mm

° dla podlozy z betondéw lekkich, gazobetondéw taczniki wbijane lub wkrecane, strefa
rozporowa lacznika > 60 mm

2.8.  Masa szpachlowa do wykonania warstwy zbrojone;j:

masa na bazie dyspersji akrylowej, gotowa do uzycia, bez koniecznosci mieszania z woda, nie
zawierajaca cementu, zbrojona wioknami, dostepna w wersjach dostosowanych do obrdbki:

° w warunkach standardowych (> +5°C)

° w warunkach obnizonych temperatur i podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza
+1°C <t <+10°C, (wilgotnos¢ powietrza < 95%)

dostosowana do aplikacji recznej i maszynowej, z mozliwoscig barwienia w masie (w palecie
barw jak dla tynkéw licowych), nie wymagajgca nanoszenia powloki posredniej pod wyprawe
tynkarska, eliminujaca koniecznos$¢ stosowania zbrojenia diagonalnego narozy otwordw na
powierzchni elewacji

zawartos¢ popiotu w temp.450°C: 12,5 + 1,0%,

zawartos$¢ popiotu w temp.900°C: 69,2 £ 6,2%,

gestos¢ objetosciowa 1,75 g/em’

przyczepnos¢ masy (MPa) do betonu do styropianu
- W stanie powietrzno- suchym > 1,20 >0,15

-po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 2 h suszenia > 0,3 >0,15

-po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dn. suszenia> 1,20 >0,15

29.  Siatka zbrojaca do zatopienia w masie klejacej: tkanina z widkna szklanego splot

gazejski, odporna na deformacje ksztattu, impregnowana przeciwalkalicznie, szeroko$¢ >



110cm,dtugos¢ > 50mb, ciezar powierzchniowy > 165 g/m?, dla probek przechowywanych 28
dni:

Sita zrywajaca [N/mm)] Wydtuzenie wzgledne[%]
osnowa/watek osnowa/watek

a/ w warunkach laboratoryjnych > 40 <5,2

b/ w roztworze alkalicznym >28 <30

2.10. Masa tynkarska (silikonowa):

Masa tynkarska silikonowa, gotowa do aplikacji, nie zawierajgca cementu, zbrojona widknami
szklanymi, do aplikacji recznej i maszynowej, dostepna w wersjach dostosowanych do obrobki:
w  warunkach standardowych (> +5°C), w warunkach obnizonych temperatur
i podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza +1°C <t < +10°C, (wilgotnos$¢ powietrza <
95%), Z mozliwoscig barwienia w masie (minimum 800 odcieni),
o fakturach baranka i ztobionej

zawarto$¢ popiotu w temp.450°C: 88,0 £ 10%,

zawartos$¢ popiotu w temp.900°C: 43,3 £+ 5%,

silikonowa (krzemoorganiczna, na bazie dyspersji zywic silikonowych)

masa tynkarska, gotowa do aplikacji, nie zawierajagca cementu, zbrojona wtdéknami szklanymi,
do aplikacji recznej i maszynowej, dostgpna w wersjach dostosowanych do obrobki: w
warunkach standardowych (> +5°C) w warunkach obnizonych temperatur i podwyzszone]
wilgotnosci wzglednej powietrza +1°C < t < +10°C, (wilgotnos¢ powietrza < 95%) z
mozliwos$cig barwienia w masie (minimum 800 odcieni), o fakturach baranka i ztobionej
zawartos$¢ popiotu w temp.450°C: 88,0 £ 10%,

zawarto$¢ popiotu w temp.900°C: 43,3 + 5%,

2.11. Materialy i elementy do wykanczania i zabezpieczania miejsc szczegolnych elewacji: np.
listwy cokotowe, okapniki, profile krawedziowe/narozne, profile dylatacyjne, listwy
przyokienne, listwy do boniowania, tasmy uszczelniajgce, itp. zgodnie z wytycznymi
wykonawczymi wybranego systemodawcy, oraz projektem technicznym ocieplenia obiektu.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ r¢cznie.

4. TRANSPORT
Styropian powinien by¢ pakowany w paczkach, w sposob zapewniajacy zabezpieczenie
przed ewentualnymi uszkodzeniami, oraz ochrong¢ przed nadmierng ekspozycja na stonce
oraz warunki atmosferyczne. Plyty styropianowe uktada¢ w stosy o pojemnosci 0,5 - 3,6 m,
przy czym wysokos¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Przygotowanie podloza

Przed przystgpieniem do prac ociepleniowych nalezy oceni¢ stan techniczny i geometri¢
podtoza. Podtoze powinno by¢ przede wszystkim odpowiednio nosne, stabilne, réwne,
suche, pozbawione elementow zmniejszajacych przyczepnosé plyt, takich jak: kurz, olej
szalunkowy, wykwity, powloki antyadhezyjne, oraz wolne od agresji biologicznej
i chemicznej. Niewielkie nierownosci (do 2 cm), defekty, ubytki wyréwnujemy za
pomocg murarskiej zaprawy wyrownujacej. Wigksze nieréwnosci (ponad 2 ¢cm) mozna
zlikwidowa¢ poprzez roznicowanie grubosci styropianu. Nie dopuszcza sie



wyréwnywania podtoza poprzez podklejanie cienkowarstwowych plyt styropianowych.
W przypadku termomodernizacji $cian juz otynkowanych, przed przystgpieniem do prac
ociepleniowych nalezy podloze opuka¢ mlotkiem w celu sprawdzenia przyczepnosci
tynku. Gluchy dzwigk $wiadczy o odspojeniu tynku od podloza i wéwczas nalezy go
sku¢. Zaleca si¢ bezwzgledne usunigcie tynku wokdt osciezy drzwiowych i okiennych.
Podloze pokryte powlokami malarskimi nalezy sprawdzi¢ pod katem przyczepnosci
poprzez nacigcie nozem, przyklejenie tasmy i oderwanie jej. Jesli w wyniku tej proby na
tasmie pozostanie powloka malarska, $wiadczy to o jej zbyt stabej przyczepnosci.

W celu zwiekszenia przyczepnosci, likwidacji zapylenia i nadmiernej nasigkliwosci,
powierzchnie nalezy zawsze zagruntowa¢ wlasciwym preparatem gruntujacym, zgodnie
z instrukcjg stosowania i zaleceniami dostawcy systemu docieplen.

5.2. Montaz listwy cokotowe;j

Przed przystapieniem do montazu listwy cokolowe] nalezy wyznaczyé wysokosé cokotu
i zaznaczy¢ jg na Scianie. Listwa cokotowa utatwia zachowanie poziomu przy ukladaniu
pierwszej 1 kolejnych warstw ptyt styropianowych. Stanowi réwnoczesnie wzmocnienie
dolnej krawedzi ocieplenia. Listwe cokolowa montuje si¢ wokdt catego budynku.
Powinna ona by¢ dopasowana do grubosci styropianu 1 montowana za pomocg
montazowych lacznikdw mechanicznych rozmieszczonych w ilosci po 3 taczniki na metr
biezacy. Na narozach budynku listwe cokotowa nalezy docia¢ pod odpowiednim katem
i zamocowa¢ mechanicznie. W przypadku taczenia dwodch listew nalezy pamigtad
0 zamocowaniu mechanicznym ich krawedzi. Wszelkie nierdwnosci $cian pod listwami
nalezy wyrownywac¢ podktadkami dystansowymi.

5.3. Mocowanie plyt styropianowych za pomoca kleju

Plyty styropianowe nalezy przykleja¢ do $ciany zaprawg klejacg, przygotowang zgodnie
z zaleceniami producenta (instrukcje, karty techniczne). Zaprawe klejacg nakladamy na
plyte metoda:

o Obwodowo-punktows, wedtug ktorej zaprawe klejowa nalezy natozy¢ pasmowo
na obrzezach plyt o szerokosci 4-6cm, a na pozostatej powierzchni ptyty punktowo,
kilkoma plackami (od 3 do 8). Laczna powierzchnia kleju powinna pokryé 40%
powierzchni ptyty.

° Grzebieniowa, ktorg stosuje si¢ tylko i1 wylgcznie w przypadku rownych,
otynkowanych powierzchni. Klej nanosi si¢ za pomocg packi zebate] o zgbach
kwadratowych 8 lub 10 mm.

Zaprawe klejaca nanosi si¢ jedynie na powierzchnie ptyt izolacyjnych, nigdy na podloze.
Niedopuszczalne jest wypelnianie szczelin pomiedzy ptytami styropianowymi zaprawg
klejaca, poniewaz jest to rdwnoznaczne z powstaniem mostkow termicznych.

Plyty styropianu nalezy ukladaé¢ bardzo starannie i ciasno na tzw. ,mijanke”, czyli
z przesuni¢gciem o pol dlugosci ptyty od dotu do gory zaczynajac od rogu. Nalezy
pamigta¢ rowniez o przewigzaniu pltyt w narozach ,na mijanke”. Nie dotyczy to
wyklejania osciezy otworow drzwiowych i okiennych. Po nalozeniu masy klejacej na
plyte, nalezy jg przyklei¢ rownomiernie dociskajgc, np. pacg o duzej powierzchni.
Réownosé powierzchni na biezaco kontroluje si¢ poziomica.

Niedopuszczalne jest odrywanie i ponowne dociskanie ptyt. Oderwang plyte nalezy
doktadnie oczysci¢ z kleju i dopiero wowczas przystgpi¢ do ponownego klejenia.
Powstajace pomiedzy ptytami niewielkie szczeliny (do 4 mm) sg zjawiskiem normalnym
i nie wykraczajg poza tolerancje dopuszczalng przez norme¢ PN-EN 13163. Takie
szczeliny nalezy wypelni¢ zalecanymi przez producenta systemu masami
uszczelniajgcych (np. obojetng dla styropianu piankg poliuretanowg).

Nie nalezy uzywacé plyt wyszczerbionych, potamanych lub w inny sposob uszkodzonych



mechanicznie.

Plyty wystajace w narozach mozna przycina¢ dopiero po catkowitym zwigzaniu kleju.
Wszelkie nierdwnosci i uskoki na powierzchni plyt nalezy przeszlifowa¢ do uzyskania
jednolitej ptaszczyzny. Poprzez szlifowanie zwigkszamy rowniez przyczepnos¢ kleju do
powierzchni plyt styropianowych.

5.4. Mocowanie ptyt styropianowych za pomocg tgcznikéw mechanicznych
Ewentualne mocowanie mechaniczne ptyt wykonuje si¢ zgodnie z wytycznymi
zawartymi w Dokumentacji Technicznej. Najczesciej zalecane jest stosowanie 4
tacznikdéw na 1 m? w czesci srodkowej $ciany. W strefie naroznej wymagane jest
zwiekszenie liczby lgcznikow ze wzgledu na wieksza sile ssania wiatru. Szerokos¢ strefy
naroznej powinien okresla¢ uprawniony projektant.

W  metodzie lekkiej-mokrej niedopuszczalne jest pominiecie klejenia plyt
i stosowanie wylacznie lacznikow mechanicznych.

Dobor tgcznikow zalezny jest od rodzaju podiloza oraz zastosowanego materiatu
termoizolacyjnego. Do mocowania plyt styropianowych stosowa¢ mozna taczniki z
trzpieniem z tworzywa lub stalowym. Dlugos$¢ lgcznikéw nalezy dobra¢ tak, aby nie
wystawatly ponad ptaszczyzne styropianu. Nie mogg rowniez by¢ zbyt mocno zaglebione
w warstwie termoizolacyjnej. Glowka lgcznika powinna byé¢ zlicowana z powierzchnig
styropianu.

Niedopuszczalne jest pozostawienie nieoslonigtej warstwy styropianu przez dluzszy
okres czasu. Prowadzi to do oslabienia struktury styropianu. Plyty nalezy
przykleja¢ przy temperaturze otoczenia od +5°C do +25°C, podczas pogody
bezdeszczowej. W czasie wystepowania bardzo silnych wiatrow 1 duzego
nastonecznienia nalezy stosowac siatki ochronne. Jesli izolacja jest wykonywana z plyt
grafitowych, nalezy bezwzglednie stosowac oslony przed bezposrednig ekspozycja na
$wiatlo stoneczne.

5.5. Wykonanie wyprawy elewacyjnej

Prace tynkarskie powinny by¢é rozpoczete po zakonczeniu wszystkich prac
konstrukcyjnych na danym obszarze robot, zakonczeniu wszystkich prac instalacyjnych,

wykonaniu przebi¢ itp. Wykonawca oczysci 1 zagruntuje wszystkie podtoze zgodnie
z jego rodzajem. Pod tynk systemowy podloze powinno by¢ czyste, zwarte, nosne,
ptaskie wolne od ‘luszczacych si¢ farb, tluszczu 1 innych substancji
zmniejszajacych przyczepnos¢. Niewielkie ubytki i nierownosci nalezy wyréwnaé np. za
pomocg zaprawy wyrownujacej. Wykonawca wykona tynki zgodnie z wymogami
podanymi przez producenta systemu. Wykonawca rozpocznie prace tynkarskie jedynie
w warunkach wilasciwych dla wybranej technologii, podanych w wymaganiach
producenta. Wykonawca zapewni spelnienie wszystkich reziméw technologicznych
wlasciwych dla wybranego systemu. Wykonawca uzyska od producenta lub dostawcy
tynku systemowego dane dotyczace zalecanych srodkow gruntujacych 1 zastosuje te
srodki przed tynkowaniem zgodnie z rodzajem podtoza.

Do nakladania wyprawy mozna przystapi¢ po catkowitym zwigzaniu uprzednio
nalozonej warstwy gruntujacej, nie wezesniej jednak niz po 24 godzinach.

Przed przystapieniem do wykonywania wyprawy nalezy sprawdzi¢ czy warstwa bazowa
jest sucha, rowna i dobrze zwigzana.

W celu uzyskania jednolitego wzoru zacieranie powinno si¢ odbywac przy pomocy tych
samych narzedzi i stosujgc takie same ruchy reki na catej powierzchni $ciany.

Gotowg wyprawe nalezy chronié przed zamoczeniem i uszkodzeniami.



6.  KONTROLA JAKOSCI

6.1. Powierzchnia do malowania i ocieplenia

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania i ocieplenia
powinna obejmowac:

sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie rownosci powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschnigcia podioza,

sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé¢ przez ogledziny
zewngtrzne.

Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej] pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpié nie wezesniej niz po 3s.
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6.2.  Roboty malarskie

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich

wykonania: dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie

wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C, przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

° sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

° sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem.

1.  OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robdt jest m2 powierzchni wykonanej elewacji wraz z przygotowaniem
do podloza, przyklejeniem ptyt styropianowych, przyklejeniem siatki, wykonaniem wyprawy
elewacyjnej, malowaniem, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowanie stanowiska pracy. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

2. ODBIOR ROBOT

2.1.  Odbiér podioza
Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiadad
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach dopuszczenia
do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno
by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkéw zaprawg cementowo — wapienng do
robot tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Podloze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podloza odbywa
sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze przed gruntowaniem
oczyscic.

2.2.  Odbidr ocieplenia

2.2.1. Sprawdzenie grubosci i jakosci zastosowanego styropianu.

2.2.2. Sprawdzenie poprawnosci przyklejenia i kotkowania plyt styropianowych.

2.2.3. Sprawdzenie prawidlowego zatarcia warstwy zbrojeniowe;j.

2.2.4. Sprawdzenie odpornosci powloki. Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny
by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

2.3.  Odbidér wypraw elewacyjnych i malowania



2.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego elewacji polega na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta.

2.3.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekkg, welniang lub bawelniang szmatka
kontrastowego koloru.

2.3.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

2.3.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

2.3.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg, polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkka szczotkg lub
szmatka. Wyniki odbioréw materiatow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

3. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za ustalong ilos¢ m2 powierzchni wykonanej elewacji wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem podloza, przyklejeniem styropianu i siatki, wykonaniem tynkéw
zewngtrznych, ustawieniem 1 rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzagdkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

4. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-75/C-04630. - Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN-69/B-10280. - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi.
PN-70/B10100. - Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.



